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2 Inledning

2.1 Syfte

SSAB planerar att helt stilla om den nuvarande stalproduktionen i Luled, fran masugn och koksverk,
till ett nytt integrerat elektrostalverk med ljusbagsugn, valsverk och vidareféradling. Denna
teknikomstallning ar ett avgorande steg i omstallningen mot fossilfri stalproduktion och medfor
vasentligt minskade utslapp till luft och vatten.

For SSAB ar det fraga om mycket stora ekonomiska investeringar, bland de storsta i bolagets historia,
men det ar ocksa investeringar som SSAB bedomer kommer kunna sdkerstalla bolagets
konkurrensformaga pa sikt och som darmed &dven tryggar arbetstillfdllen. Det finns idag ett
betydande intresse och efterfragan pa fossilfritt stal bland SSABs kunder. Flera stora stalbolag i
varlden har valt att folja SSAB genom att satta liknande planer foér sin omstallning.

For att uppsatta klimatmal® ska nas och koldioxidutsldppen minska sdvél nationellt som globalt,
kommer teknikutveckling och investeringar fran industrin, sdsom denna satsning, vara helt
avgorande. SSABs omstallning mojliggor aven for andra foretag och aktorer i vardekedjan att stélla
om och minska sina koldioxid- och klimatavtryck.

2.2 Bakgrund

2.2.1 Behovet av stal och utsldpp av koldioxid vid stalproduktion

Stal behovs for att bygga samhaéllen. Hus, broar, fordon, vindkraftverk — fa material kan mata sig med
stalets egenskaper. SSAB ar ett svenskt foretag som ar varldsledande inom hoghallfasta stal.

Stalindustrin star idag fér 7-9 % av de totala koldioxidutslappen globalt.? Nar varldens befolkning
vaxer och levnadsstandarden Okar, sa 6kar ocksa behovet av samhallsbyggnad, infrastruktur med
mera och darmed 6kar dven behovet av stal. Efterfragan och behovet av stal i varlden bedéms 6ka
avsevart fram till 2050, vilket innebér att de globala utslappen av koldioxid fran staltillverkning
kommer att 6ka om inte produktionsmetoderna férandras.

| forhallande till sin storlek ar Sverige en betydelsefull stalproducent i varlden. | Sverige star SSAB
som koncern fér éver 10 % av de totala utsldppen av koldioxid® och verksamheten i Luled ar den
enskilt storsta utslappskallan, trots att processen vid SSABs masugn i Lulea &r en av de mest
koldioxidsnala i varlden, i forhallande till andra staltillverkare med motsvarande teknik.

Orsaken till de hoga koldioxidutsldappen ar den nuvarande tillverkningstekniken som kraver kol och
koks néar jarnmalmen ska reduceras (syret tas bort) till rajarn innan vidareforadling i stalverket.

1 Naturvardsverket, Sveriges klimatmal: https://www.naturvardsverket.se/amnesomraden/klimatomstallningen/sveriges-
klimatarbete/sveriges-klimatmal-och-klimatpolitiska-ramverk/

Naturvardsverket, om Parisavtalet: https://www.naturvardsverket.se/amnesomraden/klimatomstallningen/det-globala-
klimatarbetet/parisavtalet/vad-ar-parisavtalet/

2 Worldsteel Association, Climate change and the production of iron and steel: https://worldsteel.org/wp-
content/uploads/Climate-change-production-of-iron-and-steel-2021.pdf

3 Naturvardsverket, territoriella utslapp av vaxthusgaser: https://www.naturvardsverket.se/data-och-
statistik/klimat/vaxthusgaser-territoriella-utslapp-och-upptag/

SSABs arsredovisning 2021, sid 84: https.//www.ssab.com/sv-se/downloadcenter#sort=%40customorder%20descending
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2.2.2  Fossilfri staltillverkning

Till foljd av tidig forskning, fordelaktigt geografiskt lage i norra Sverige och goda samarbeten, ar SSAB
idag varldsledande i utvecklingen av ny teknik som revolutionerar staltillverkningen i grunden och
skapar mojlighet for fossilfria vardekedjor. SSAB har tillsammans med LKAB och Vattenfall utvecklat
en teknik som innebar att kol och koks ersatts med vatgas for att tillverka rajarn i fast form, sa kallad
jarnsvamp. Istallet for koldioxid blir restprodukten vanligt vatten. Denna banbrytande teknik tar bort
ungefar 90 % av de direkta koldioxidutslappen fran traditionell masugnsbaserad staltillverkning.

SSABs styrelse har fattat ett inriktningsbeslut® att stilla om hela det nordiska produktionssystemet
for tunnplat omkring ar 2030, vilket innebar avsevarda utslappsminskningar till luft och vatten och
Overlagsen miljoprestanda cirka 15 ar tidigare &an planerat.

For verksamheten i Luled innebar det ett helt nytt, modernt, effektivt och konkurrenskraftigt
integrerat elektrostalverk med valsverk och vidareféradling. Den befintliga verksamheten med
masugn, koksverk och stalverk kommer i och med detta att avvecklas.

2.2.3 Nyttan av planerad teknikomstallning

Fran verksamheten i Luled kommer de planerade fordandringarna att leda till en utslappsminskning av
koldioxid med cirka 2,8 miljoner ton arligen, vilket motsvarar en utsldppsminskning med cirka 90 %
jamfort med dagens verksamhet.

Utslapp av fororenande amnen till vatten kommer att minska vasentligt till foljd av att masugn,
koksverk och befintligt stalverk avvecklas. Utslappen av féroreningar till luft fran den befintliga
verksamheten kommer att upphdra helt, vilket innebér att utslappen av stoft fran dessa anlaggningar
och fran tillhérande upplag av kol och koks, forsvinner. Uppférandet av en helt ny anlaggning
mojliggor tillampning av modern reningsteknik fér att minimera de utslapp som kommer uppsta fran
den framtida verksamheten.

Den planerade teknikomstallningen ar nédvandig bade for SSAB och for att Sverige ska kunna uppna
sina klimatmal i linje med Parisavtalet.

3 Samrad

For att genomfora den planerade teknikomstallningen kommer SSAB att ansdka om tillstand enligt 9
och 11 kap. miljobalken. Denna samradshandling ar ett underlag for samrad enligt 6 kap. miljobalken
och en del av forberedelserna infor SSABs kommande ansékan om tillstand. Syftet med samradet ar
att alla som &r berdrda av de planerade atgarderna i ett tidigt skede ska fa information om projektet
och ha majlighet att Iamna synpunkter och bidra med erfarenheter och kunskaper. Samradet halls
med Luled kommun, Lansstyrelsen i Norrbottens lan, berérda myndigheter och verk, organisationer,
narliggande verksamheter, enskilt sarskilt berérda samt med berord allmanhet.

En ny anldggning for produktion av stal 4r en verksamhet som enligt 6 §
miljobedomningsférordningen (2017:966) alltid ska antas medféra en betydande miljopaverkan
enligt 6 kap. miljobalken. | detta fall bedrivs det redan staltillverkning pa platsen, men tekniken for

4 SSAB pressmeddelande 2022-01-28: SSAB planerar ett nytt nordiskt produktionssystem och tidigareldgger den grona
omstallningen - SSAB
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staltillverkningen ska andras. Vid dndringar av en tillstandsgiven verksamhet ska som utgangspunkt
dndringen prévas om den medfor en betydande paverkan pa miljon enligt 5 och 6 §§ sista stycket
miljobedémningsforordningen (2017:966).

Vad som ar viktigt att komma ihag med SSABs aktuella provning ar att den i forhallande till den
verksamhet som bedrivs i dagslaget, inte kommer att leda till en betydande miljépaverkan. Tvartom
leder de ansokta forandringarna till vasentligt mindre paverkan an tidigare. | Finland, dar SSAB avser
att stalla om den befintliga stalproduktionen i Brahestad, har den berérda finska myndigheten ELY
beslutat att verksamheten inte behdver genomga en specifik miljobedémning enligt MKB-direktivet,
da bolaget har kunnat pavisa att miljopaverkan kommer att minska till foljd av omstéllningen.

SSAB har dock, for att undvika all osdkerhet i denna fraga, valt att sjalva betrakta omstallningen i
Lulea som en anstkan som medfér betydande paverkan pa miljon och med krav pa specifik
miljobedémning och miljokonsekvensbeskrivning (jfr. 6 kap. 23 § p. 1 miljobalken). Med detta som
bakgrund utgor aktuellt samrad ett sa kallat avgransningssamrad.

Avgransningssamrad syftar till att samrada om verksamhetens eller atgardens lokalisering,
omfattning och utformning, de miljoeffekter och miljokonsekvenser som verksamheten eller
atgarden kan antas medfora samt om miljokonsekvensbeskrivningens innehall och utformning. Den
befintliga verksamheten omfattas for narvarande av den hogre kravnivan 13 § ilag (1999:381) om
atgarder for att forebygga och begransa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor (Sevesolagen).
Samradet omfattar darfér dven dessa fragor i enlighet med 6 kap. 29 § Miljobalken. Vart att papeka
ar att férandringarna som planeras i verksamheten kan gora att verksamheten flyttas ner till den
lagre kravnivan enligt Sevesolagen.

Tillstandsansdkan planeras att Iamnas in till mark- och miljddomstolen under 2023. Byggnation av
den nya anlaggningen kan pabdrjas nar nédvandiga tillstand och dvriga externa forutsattningar ar
beslutade och pa plats.

Samradet pagar mellan 17 november 2022 och 31 januari 2023. Information om samradet och den
planerade omstallningen av verksamheten kommer att stallas ut pa Vetenskapens hus i Luled under
hela samradstiden. Utstéllningen ar 6ppen nar Vetenskapens hus ar publikt tillgangligt och i regel
bemannad av representanter fran SSAB pa mandagar kl. 15-17.

Som en del av samradet inbjuds allmdnheten och sarskilt berorda att delta i ett samradsmote den 17
januari 2023 mellan kl. 18-20 pa Vetenskapens hus i Luled. Samradsmotet kommer ske i form av
Oppet hus, med en inledande presentation kl. 18. SSAB finns pa plats for att ge en allmén
presentation av den planerade omstéallningen, svara pa fragor, ta emot synpunkter och informera.

Samradsmoéten med inbjudna myndigheter samt narliggande verksamheter kommer att hallas
separat. Samradsunderlaget kan laddas ner fran foljande webbsida: www.ssab.com/lulea/samrad
eller bestallas via projektets projektledare Karin Bark, karin.bark@ssab.com. Synpunkter kan lamnas
vid samradsmoten eller skriftligen, via e-post eller post, senast den 31 januari 2023.

E-post: lulea.samrad@ssab.com

Post: SSAB Luled, Att: Karin Bark, 971 88 LULEA

Mark brev och kuvert med "Samrad SSAB Lulea”.
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4 Ansdkans avgransning

SSAB har idag tillstand till en arlig produktion av 800 000 ton koks och 2 500 000 ton prima
stalamnen. Produktionsvolymen av stalprodukter kommer fortsatt ligga i nivd med nuvarande
kapacitet men med modjlighet till ett bredare produktutbud. Produktionen av koks kommer att
upphora helt.

Ansokan handlar darmed om att fa tillstand till att stalla om befintlig verksamhet baserad pa
masugnsteknik till produktion med integrerat elektrostalverk, valsverk och vidareféradling. Den
befintliga verksamheten kommer vara i drift under den period da den nya anldaggningen uppfors,
samt under en 6vergangsperiod da den nya verksamheten successivt tas i drift parallellt med att den
befintliga produktionen stegvis fasas ut, for att slutligen avvecklas helt.

| detta kapitel beskrivs ansdkans avgransning, prévningsupplagg, vilka processdelar och
verksamheter som ingar i den framtida verksamheten samt vilka anldggningsdelar i den befintliga
verksamheten som avvecklas. En dversikt av den befintliga verksamheten finns i kapitel 6 och en mer
utforlig beskrivning av den framtida verksamheten redovisas i kapitel 7.

4.1 Prévningsuppligg

SSAB anser att det ar fordelaktigt om den kommande tillstandsproévningen:

— kan fokusera pa den framtida verksamheten och inte behdver avse den verksamhet som det
redan finns tillstand for att bedriva och som ska avvecklas,

— ar kostnads- och tidseffektiv fér myndigheter, SSAB och berdrda, samt

— inte i sig fordrojer omstallningen.

Mot denna bakgrund avser SSAB darfor att dels ansoka om ett dndringstillstand for uppférande och
driftsattning av det nya elektrostalverket med mera, dels anséka om ett nytt tillstand for den
framtida verksamheten. Detta forklaras nedan.

1. Ansokan om produktionsbegransat dandringstillstand
Andringstillstdnd som ger ratt att kunna uppféra och driftsitta ett integrerat elektrostalverk,
valsverk och vidareféradling. Andringen innebér att SSAB far dndringstillstand att, inom
ramen for redan tillstandsgivna produktionsnivaer, parallellt bedriva en viss tillverkning
(begréansad mangd) i den framtida anlaggningen under en 6vergangsperiod (period inom
vilken den framtida verksamheten successivt tas i drift parallellt med att den befintliga
produktionen stegvis fasas ut, for att slutligen avvecklas helt).

2. Ansdkan om nytt tillstand for framtida verksamhet med integrerat elektrostalverk, valsverk
och vidareforadling
SSAB planerar, att utéver dndringstillstandet, ansdka om ett helt nytt tillstand for den
framtida verksamheten och som inte ger ratt att fortsatta bedriva befintligt koksverk,
masugn och stalverk. Det nya tillstandet tas i ansprak nar koksverk, masugn och befintligt
stalverk tas ur bruk. Tillstandet kommer att avse en full produktion om 2,5 miljoner ton
prima stalprodukter per ar.

Ovanstaende innebar sammanfattningsvis att SSAB planerar att bygga och driftsdtta det nya
integrerade elektrostalverket med valsverk och vidareféradling inom ramen for ett andringstillstand



och att ett nytt tillstand sedan maste tas i ansprak for att kunna ga upp i full produktion med den
framtida verksamheten. Genom detta prévningsupplagg ges forutsattningar att na de férdelar som
har redovisats ovan.

4.2 Innehall i kommande tillstandsansdkan

Foljande utgangspunkter galler foljaktligen for den kommande tillstandsansokan:

1. Andringstillstdnd for att fa bygga och uppféra de anlidggningar som kravs for att ga dver mot
fossilfri staltillverkning, samt att inom tillstandsgivna nivaer producera maximalt 1,2 miljoner
ton prima stalprodukter per ar med den nya anlaggningen (6vergangsperioden).

2. Fortsatt produktion av maximalt 2,5 miljoner ton prima stalprodukter per ar i ett integrerat
elektrostalverk med valsverk och vidareforadling (efter att koksverk, masugn och befintligt
staverk tagits ur bruk).

AnsOkan kommer ocksa att omfatta tillstand till fortsatt drift av befintliga deponier samt en ny
deponi for inert eller icke-farligt avfall.

SSAB kommer sannolikt ocksa behova ansoka om ett tillstand enligt 11 kap. miljobalken for arbeten i
vatten i samband med anldggande av ny(a) vattenledningar, ny(a) intags- och utslappspunkter for
vatten, samt ett utdkat vattenuttag for kylvattendandamal fran Luledlven eller Sandéfjarden med
tillhorande pumpstation(er).

Den befintliga pilotanlaggningen for utveckling av direktreduktion av jarnmalm med vatgas (Hybrit)
kommer att omfattas av det nya tillstandet for den framtida verksamheten.

4.3 Verksamhetskoder

SSABs huvudverksamhet enligt miljoprovningsforordningen (2013:251) ar produktion av jarn och stal
(verksamhetskod 27.10).

Den befintliga verksamheten innefattar foljande verksamhetskoder:
23.10-i — Tillverkning av koks

90.30 — Lagra icke-farligt avfall som en del av att samla in det

90.300-i — Deponering av icke-farligt avfall som inte ar inert

90.310 — Deponering av icke-farligt avfall

90.381 — Atervinning av farligt avfall fran egen verksamhet

90.406-i — Atervinna eller bade &tervinna och bortskaffa icke-farligt avfall

For den framtida verksamheten kan fler verksamhetskoder bli aktuella. Tillverkning av koks (23.10-i)
samt atervinning av farligt avfall fran egen verksamhet (90-381) kommer inte vara aktuellt.

4.4 Den framtida verksamheten

Foljande huvudprocessdelar kommer att inga i ansokan:
e Skrothantering inklusive férvarmning av skrot
e Jarnsvampshantering
e Ljusbagsugnar
e  Skankugnar
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Vakuumtankar

Stranggjutning

Varmvalsning med elektriska tunnelugnar

Betstrackor och kallvalsning

e Glédgnings- och varmférzinkningslinjer/packningslinjer

Dessutom kommer féljande kringverksamheter att inga i ansékan:

e Syrgasanlaggning

e Stallverk/transformatorstation

e Gasterminal (forangning och lagring) fér naturgas/biogas

e Viss vatgasproduktion och lagring

e Anlaggningar for hantering av avfall

e Biproduktanlaggning

e Reningsanlaggningar (for t.ex. vatten och luft)

e Intagsledning (ar) fér vatten med tillhérande pumpstation (er) samt utslappspunkter

e Ovriga kringverksamheter sdsom lagersilos, laboratorier, verkstdder, kontor, lossningsstation
for jarnsvamp etc

Foljande befintliga anldggningsdelar kommer preliminért att flyttas inom verksamhetsomradet:
e Materialbearbetningsomraden
e Kringverksamhet sdsom centralforrad
e Deponi foér LD-slam
e Syrgasanlaggning

Det kan dven bli aktuellt med andra kringverksamheter eller ytterligare flytt av befintliga
anlaggningsdelar inom verksamhetsomradet.

4.5 Avveckling av befintlig verksamhet

Foljande verksamheter kommer att avvecklas och kommer inte att inga i ansokan for den framtida
verksamheten:

e Koksverk och kollager

e Masugn

e Stalverk

e Stranggjutning och amneshantering
e Viarme- och dngpannor
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Figur 1. Oversiktlig redovisning av framtida verksamhet samt befintlig verksamhet som avvecklas.

4.6 Foljdverksamheter

Vid prévning enligt miljdbalken ska hansyn tas till de féljdverksamheter som kan antas behdvas for
att verksamheten ska kunna bedrivas pa ett andamalsenligt satt (16 kap. 7 § miljobalken). De
verksamheter som kan antas vara en foljd av den sokta verksamheten ar:

e Transporter - Transporter (fartyg, tag och lastbil) utanfor SSABs verksamhetsomrade men som
ar kopplade till den framtida verksamheten utgér en sa kallad foljdverksamhet och kommer
att ingd i beskrivningen och bedémningen av kumulativa effekter. | dessa ingar transporter till
och fran verksamhetsomradet (vilka redan idag utgor en foljdverksamhet till den befintliga
verksamheten). Transporter inom SSABs verksamhetsomrade beaktas som en del av den
planerade verksamheten.

e Elndtsanslutning - Nya kraftledningar for utokad kraftforsorjning till verksamheten kravs. D3
kraftledningarna behovs for att foérsorja SSAB beddms detta vara en féljdverksamhet till SSABs
verksamhet. Konsekvenserna av kraftledningarna ar i detta skede inte mojliga att bedéma utan
beror av den slutliga lokaliseringen och utformningen av ledningarna. Dock beddms
kraftledningarna inte vara en foljdverksamhet som medfér kumulativa effekter.
Konsekvenserna av de nya kraftledningarna kommer att beskrivas i samband med att
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natbolagen soker koncession foér ledningarna och kommer saledes inte beskrivas ndrmare i
SSABs miljokonsekvensbeskrivning.

4.7 Befintliga och planerade verksamheter i naromradet

| ndromradet finns ett flertal verksamheter som kan bidra till kumulativa effekter och dessutom
planeras ett antal nya verksamheter i naromradet. Nedanstaende verksamheter ingar inte i SSABs
framtida verksamhet utan bedrivs (och kommer att bedrivas) under separata tillstand.
Verksamheterna kommer, dar det bedéms relevant, att beaktas vid bedémningen av kumulativa
effekter:

e Luled Hamn (Malmporten, projekt som erhallit tillstdnd, samt Allvadersterminalen, projekt dar
tillstandsprovning pagar)

e LKABs befintliga verksamhet pa Svarton samt deras planerade nya verksamhet
ReeMARP (cirkular industripark for att tillvarata och goéra produkter av tidigare gruvavfall,
tillstandsprovning pagar)

e Lulekraft AB (befintligt kraftvarmeverk), Luled Energi AB (panna for varmeproduktion) samt
BioEnergi (tillverkning av biopellets)

e Talga AB (anldaggning for tillverkning av anodmaterial till litiumjonbatterier, placering pa
Hertsofaltet, tillstandsprovning pagar och ansdkan ar inlamnad)

0__ 250 500 750 1000 T
. —

Datum: 2022-11-10
[l Koordinatsystem: SWEREF99 T

AR,
TECKENFORKLARING
™™, Verksamhetsomrade

o3 Narliggande befintlig
verksamhet

777/ LKAB ReeMAP
: Talga AB (pagaende
% tillstandsprévning)

% Utveckling av Lulea hamn ' B

Figur 2. Verksamheter som inte ingar i SSABs framtida verksamhet men som kommer beaktas med avseende pa
kumulativa effekter.
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5 Lokalisering och omradesbeskrivning

5.1 Verksamhetens lokalisering

SSABs verksamhet ar beldgen pa Svarton, sydost om Lulea stad, se Figur 3. Luled har nastan 80 000
invanare och E4:an gar strax vaster om staden.

Narmast verksamhetsomradet i riktning sydvast finns bostadsomradet Svartostaden och cirka en
kilometer norrut finns bostadsomrddena Ornéset och Lévskatan. Séder om verksamhetsomradet
finns fritidsbebyggelse och bofasta pa Sandon och cirka tre kilometer norr om verksamhetsomradet
finns bostadsomradet Hertson.

0 1 2

— ———— KM
Datum: 2022-10-27
Koordinatsystem: SWEREF99 TM

i o B 5
TECKENFORKLARING
"3 Verksamhetsomrade
== Landsvég E4

Figur 3. Lokalisering av SSABs nuvarande och framtida verksamhetsomrade och omgivande bostadsomraden.

Den framtida verksamheten med integrerat elektrostalverk, valsverk och vidareféradling kommer att
byggas upp inom SSABs nuvarande verksamhetsomrade pa Svarton, se Figur 4. Ytan for huvudsaklig
etablering utgor en del av det omrade inom SSABs fastighet som iordningsstalldes for ”Stalverk 80”
pa 1970-talet. Stalverk 80 var ett planerat industriprojekt i form av en kraftig utbyggnad av statliga
Norrbottens Jarnverks anlaggningar i Lulea. Genom utfyllnad i det som da var vattenomrade,
skapades ny mark med muddermassor fran muddring av transportvagar for sjéfart och olika
hamnprojekt. Stalverk 80-projektet lades ned och ytorna anvands idag av SSAB for
materialbearbetning och upplag. Soder om platsen dar den framtida verksamheten ska placeras,
ligger koksverket och pa norra sidan hyttslambassianger och deponiomrade, se Figur 14. | sydvast
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ligger Hybrits pilotanlaggning for direktreduktion av jarnmalm med vatgas. Langst Osterut pa Svarton
bedriver LKAB verksamhet med hamnanlaggning och bentonitfabrik.

Séder om SSABs verksamhetsomrade ligger en godshamn som &gs och drivs av Luled hamn AB.
Jarnvag passerar dven verksamhetsomradet med spar fram till hamnen.

0 250 500 750 1000m
—— —

| Datum: 2022-10-11
Koordinatsystem: SWEREF99 TM

30048035 SSAB\SSAB-FIG-A4-001

Figur 4. SSABs verksamhetsomrade pa Svarton.

5.2  Beskrivning av omradet och omgivningen

Svartdn domineras av storskaliga industribyggnader och olika typer av upplag. Stérre delen av
verksamhetsomradet bestar av hardgjorda ytor, stora byggnadsvolymer, viagar, omraden med upplag
av massor samt lastutrymmen. Omradet &r delvis instangslat och inte tillgangligt for allméanheten.
Néstan hela Svartons industriomrade ar etappvis utfyllt med fylinadsmassor med en maktighet pa
0,5-7 meter. Saledes &r den ursprungliga topografin forandrad och de héjder som finns idag utgors
av upplag av massor.

Det finns sa gott som inga naturliga skogs- eller grasmarker kvar inom omradet med undantag av
mindre strandnara partier i norr. De fa kvarvarande marker med vaxtlighet i form av skogs-, busk-
eller grasmark, ar framst belagna kring vattenbassdanger och vattenhanteringssystem, till exempel
Laxvikenbassdangerna och hyttslamsbassangerna samt i strandomradena mot Inre Hertsofjarden och
Grasorenviken i norr.

Landskapet kring Svarton praglas av vattnet och de langa siktlinjerna éver vattenrummen. Den
relativt flacka terrangen gor i den nara skalan att byggnader ofta déljer det som pa langre hall ar
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tydliga landmarken. Inom verksamhetsomradet finns inga registrerade fornlamningar eller [amningar
med annan antikvarisk bedémning (KMR 2022-09-30).

Den fritidsanldggning som &r beldgen narmast SSABs verksamhet dgs av Lulea kommun och drivs av
Lulea ridklubb. Ridklubben ar beldgen pa Kalvholmen vid Inre Hertséfjarden, cirka en kilometer norr
om SSAB. Pa Kalvholmen finns dven ett privat stall och en ridvéag.

Naturreservatet Ormberget-Hertsélandet nordost om verksamhetsomradet ar ett omtyckt
friluftsomrade. En 17 kilometer lang vandringsled gar genom reservatet och vid Ormberget finns
motions- och friluftsanlaggning med skidspar, skidskytteanlaggning, slalombacke samt motionsspar
for Iopning och cykelstigar. Centralt i reservatet ligger Hertsotrasket, med insjofiske bade sommar
och vinter. Vid sjon finns strovstigar, stugor, vindskydd och rastplatser. Pa Hertson bedrivs jakt pa
smavilt och storvilt (Lulea jaktvardsklubb).

Lulea skargard ar en valbesokt fritidsmiljo med sina 6ver 700 Gar. Turbatar avgar fran Soédra
hamnplan i Lulea centrum. Turbatarna gar till Klubbviken pa Sandon och vidare ut till bland annat
Junk®n och Hinderson.
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5.3 Riksintressen, Natura 2000 och Ovriga skyddade omraden och objekt
5.3.1 Riksintressen

Det finns flertalet omraden av riksintresse inom eller i omgivningen runt Svartén, vilka beskrivs
ndarmare nedan.

Det bor dock inledningsvis noteras att bestammelserna om riksintressen bara far sin tillampning nar
det galler andrad markanvandning (jfr 2 kap. 6 § 2 st miljobalken). | aktuellt fall &r det inte fragan om
nagon dandrad markanvandning. Nuvarande verksamhetsomrade anvénds for stalproduktion och
kommer dven efter teknikomstallningen att anvandas for stalproduktion.

Riksintressen fér naturvard och friluftsliv

Riksintresset fér naturvard ”Ovérlden utanfoér Luledlvens mynning” ligger strax sdder om Svartén, se
Figur 5. Utmed kusten utanfor Svarton ligger dven ett riksintresseomrade for friluftsliv ”Norrbottens
skargard” som ar utpekat med stéd av 3 kap. miljébalken. Hela Svartén omfattas av riksintresse for
rorligt friluftsliv enligt 4 kap. miljobalken.

TECKENFORKLARING 05 1 ; 2
™"} Verksamhetsomrade W
Riksintresse naturvard
[ Riksintresse friluftsliv
\_I Riksintresse rarligt friluftsliv

Km

Koordinatsystem: SWEREF99 T

(tacker hela kartutsnittet)

'S Lantateriet LSTA Naturvar dsverket s

Figur 5. Riksintressen naturvard och friluftsliv samt riksintresse rorligt friluftsliv.
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Riksintresse for kulturmiljovard

Svartostaden, som angransar till verksamhetsomradet, utgor riksintresse for kulturmiljovarden, se
Figur 6. Riksintresseomradet 6verlappar till viss del verksamhetsomradet. Andra riksintresseomraden
for kulturmiljovarden ar exempelvis Karlsvik (K45), Notviken (K75) samt Gammelstad (K40). Dessa
ligger dock pa betydande avstand fran Svarton och SSABs verksamhetsomrade.

TECKENFORKLARING 0_ 05 : 2

™, Verksamhetsomrade Datum: 2022-10-11
[ Riksintresse kulturmiljovard

Koordinatsystem: SWEREF99 TM

Figur 6. Riksintresse for kulturmiljévarden.
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Riksintresse for rennaring

Verksamhetsomradet ligger cirka en kilometer nordost om narmaste riksintresse for rennaring och
Karnomrade rennéring (Kallaxheden), se Figur 7. Samebyarna Sirges, Jahkagasska, Tuorpon och Udtja
har betesréatt dar. En samebygrans gar strax soder om Svarton. Pa den norra sidan av gransen har
Gillivare skogssameby betesratt (vinterbetesmark, far anvandas till renbete under tiden 1 oktober till
och med 30 april), vilket aven omfattar markerna intill Svarton. De norra delarna av Hertson ar ocksa
utpekade som "uppsamlingsomrade” fér Gallivare skogssameby. Verksamhetsomradet pa Svarton ar
idag delvis inhdgnat och hardgjort, vilket innebar att det inte nyttjas for bete.

™™ Verksamhetsomrade Datum: 2022-11-09
Koordinatsystem: SWEREF99 TM

TECKENFORKLARING 0 05 1 1.5 2 - T

— — Samebygrans
- Riksintresse rennéring

i 300480351 S AR IS SAB | GHAA1007,

Figur 7. Samebygrans och riksintresse for rennaring.
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Riksintresse for kommunikationer

Lulea flygplats ligger cirka 3,5 kilometer sydvast om Svarton och utgor riksintresseomrade for
kommunikationer. Den vastra delen av SSABs verksamhetsomrade ingar i influensomradet for
flygplatsen, som ingar i riksintresset.

Befintlig jarnvag, station och bangard pa Svarton ar av riksintresse for kommunikationer. |
riksintresset ingar dven korridor for planerad jarnvag mellan Soédra Gaddvik-Lulea som ingar i
Norrbottniabanan. Riksintresse for kommunikation omfattar dven sjofarten (befintliga farleder samt
Luled hamn). Narmast Svarton ligger "Huvudfarled Sandéleden” och “Kustleden Altappsrannan.”
Aven viagarna E4, 15 och 595 som ansluter till Luled hamn utgdr riksintressen féor kommunikation.
Vagarna ar rekommenderade transportleder for transporter med farligt gods.

Ol Tl TECKENFORKLARING
“."a Verksamhetsomrade
RIKSINTRESSE VAGAR
—— Befintlig vag
RIKSINTRESSE FLYGPLATS
~~  Flyghinder influensomrade
= Befintlig rullbana

| Befintlig flygplats
RIKSINTRESSE JARNVAG
- Befintlig jarmmvéag

! Planerad jamvag

[

RIKSINTRESSE SJOFART/
HAMNAR

@ Befintlig hamn
[ Befintlig farled

o 05 1 15 2 T
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Datum: 2022-10-11

Koordinatsystem: SWEREF99 T

Figur 8. Riksintressen for kommunikationer.
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Riksintresse for totalforsvaret

Verksamhetsomradet ligger inom riksintresse for totalférsvaret enligt 3 kap. 9 § forsta stycket
miljobalken, avseende omrade med sérskilt behov av hinderfrihet samt lagflygningsomrade med
paverkansomrade. Vid Luled/Kallax flottiljflygplats bedrivs bade militar och civil flygtrafik.
Anlaggningarna som planeras inom verksamhetsomradet kommer att ha en hégsta nockhéjd pa cirka
70 meter. Hogsta totalhojd for uppstickande objekt kommer vara cirka 90 meter. For att inte SSABs
framtida verksamhet ska paverka Kallax flygplats med bland annat operativa procedurer sdsom in-
och utflygning och landning, planeras inga anlaggningar i verksamhetsomradet vara hogre dn vad
som medges utifradn den s3 kallade ”koniska ytan”>. Ddrmed &r bedémningen att den planerade
verksamheten inte heller riskerar att innebéra pataglig skada pa totalférsvarets riksintresse.

Verksamhetsomradet ligger cirka 1,5 kilometer norr om Férsvarsmaktens paverkansomrade for
buller eller annan risk for Lulea flygplats. Totalforsvarets riksintressen som berér SSABs
industriomrade visas i Figur 9.

0 05 1 15 2KmT
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Datum: 2022-10-11
Koordinatsystem: SWEREF99 TM

TECKENFORKLARING
”_™; Verksamhetsomrade

I:I Riksintresse pa land

Paverkansomrade fér buller
eller annan risk
Paverkansomrade
vaderradar (tacker hela
kartutsnittet)

Stoppomrade fér hoga
objekt (tacker hela
kartutsnittet)

Omrade med sarskilt behov
av hinderfrihet (tacker hela
kartutsnittet)
MSA-omraden (t&cker hela
Glemuis kartutsnittet)

Figur 9. Riksintressen for totalforsvaret.

5 Konisk yta = reglerar hinderfrihet 6ver flygplatsen, faststalld till héjd och lutning.
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5.3.2 Natura 2000 och 6vriga skyddade omraden

Hela Svarton utgors av redan ianspraktagen industrimark och ingen naturmark eller jordbruksmark
kommer saledes att beroras. Cirka 2,5 kilometer nordost om verksamhetsomradet ligger natur- och
friluftsomradet Hertsolandet som till del ingar i naturreservatet Ormberget-Hertsolandet. |
kustomradena soder om Svartén, pa bland annat Sandén och Lovskar, pagar flera
naturreservatsbildningar (daribland Sandéudden, Altappen-Likskar och Kallaxheden).

Pa avstand om cirka 2 respektive 4 kilometer fran verksamhetsomradet pa Svarton ligger Stenakern
respektive Likskaret vilka utgor naturreservat och Natura 2000-omraden enligt Art- och
habitatdirektivet (SCI).

Bjorkhaga och Harrbacksviken vid utloppet av Inre Hertsofjarden omfattas av utvidgat strandskydd.

Skyddade omraden i verksamhetsomradets narhet visas i Figur 10.
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Figur 10. Omraden som omfattas av omradesskydd enligt 7 kap. miljobalken, samt omraden som &r féoremal for
naturreservatsbildning.
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5.4 Planforhallanden
5.4.1 Oversiktsplan

SSABs industriomrade ingar i omraden markerade for verksamheter i markanvandningskartan for
Lulea kommuns 6versiktsplan fran 2021, se Figur 11. Enligt de omradesvisa rekommendationerna &r
omradet avsett for verksamheter som inte bér blandas med bostader, exempelvis verksamheter som
kan vara stérande, miljopaverkande, ytkravande eller genererar tung trafik eller stor mangd ovrig
trafik. | verksamheter ingar dven mark som reserveras for enbart féretag. Omradet har en precisering
for Energiproduktion/industri, dar preciseringen Energiproduktion dven innefattar lagring av energi.
Seveso-verksamheter ska i mojligaste man separeras fran annan verksamhet.

Verksamheter,
Oférandrad

Verksamheter,
Ny/andrad

anvandning T S
Landsbygd, \ \ //
oférandrad

anvéandning \\\

BN

Figur 11. Markanvandningskarta fran Oversiktsplan 2021.
5.4.2 Detaljplaner

SSABs industriomrade pa Svarton regleras i nuldget av flera olika detaljplaner, se Figur 12. | géllande
detaljplaner medges markanvandningen i huvudsak till storindustri, industri samt jarnvagstrafik,
hamntrafik och samhorigt &ndamal. Omradet ar i stort befriat fran bygglov vad géller nya
anlaggningar och rivningar. Delar av SSABs omrade ar inte detaljplanelagt men ingar i en pagaende
planprocess (se lilamarkering i Figur 12) som kommer ske parallellt med tillstandsprocessen enligt
miljobalken fér den omstéllning som SSAB planerar. Granserna for framtida detaljplan for SSABs
omrade ar enbart preliminara och dven tidigare detaljplanelagda omraden kan komma att inga i den
nya detaljplanen.

En ny detaljplan for Lulea Hamn har varit ute pa samrad under oktober 2022 och syftar till att
bekrafta pagaende markanvandning (hamnverksamhet), eftersom det berérda omradet till stor del ar
utan detaljplan. En detaljplaneprocess pagar dven for LKABs omrade langst 6sterut pa Svarton (det sa
kallade yttre Sandskaret, rodmarkerat i Figur 12). Markanvandningen kommer att vara industri och
hamn och anpassas for omvandling av befintliga verksamheter eller nya verksamheter.
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Figur 12. Redovisning av géllande detaljplaner samt omraden som ar féremal fér pagaende detaljplanering.
Granserna for pagaende detaljplan fér SSABs omrade (lilamarkerade) ar enbart preliminara.
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6 Oversikt nuvarande verksamhet

6.1 Befintliga tillstand

SSAB har ett tillstand for nuvarande verksamhet enligt deldom fran Miljodomstolen i Umea 2010-11-
26 (M 2350-08). Genom dom i Mark- och miljééverdomstolen gjordes en justering i
tillstandsmeningen 2011-10-04. Tillstandet medger en arlig produktion av 800 000 ton koks och

2 500 000 ton prima stalamnen. Darutover regleras verksamheten av en deldom fran Mark- och
miljddomstolen daterad 2016-08-15 som roér lakvatten och en deldom daterad 2019-09-27 som ror
utslapp till luft och energihushallning. Ar 2020 fick bolaget tillstand fér behandling av restprodukter
fran den vata reningen av stoft fran bolagets masugn (hyttslam) i en ny hyttslambassang (nr 9) 2020-
12-04 (M 1409-19). Mark- och miljoéverdomstolen meddelade 2021-12-15 (M 11260-19) en dom i de
overklagade fragestéallningarna rérande utslapp till luft och energihushallning.

| tillstandet finns fragor som rér verksamhetens utslapp till vatten och som inte ar avgjorda utan
omfattas av provotid. SSAB kommer att redovisa resultatet av provotiden till Mark- och
miljodomstolen i februari 2023. Fram till dess att slutliga villkor fér vatten har faststallts galler
deldom daterad 2022-06-22 med provisoriska foreskrifter for vatten (M 2350-08).

Den befintliga verksamheten kommer att bedrivas i enlighet med géllande tillstand under den period
da den nya anlaggningen uppfors, samt under en 6vergangsperiod da den nya verksamheten
successivt tas i drift parallellt med att den befintliga produktionen stegvis fasas ut, for att slutligen
avvecklas helt.

6.2 Beskrivning av nuvarande verksamhet

Den nuvarande verksamheten i Lulea utgérs av masugnsbaserad staltillverkning och omfattar
koksverk, masugn och stalverk med stranggjutning, se Figur 13. Slutprodukten ar staldmnen somi
huvudsak levereras till SSABs andra anlaggningar, framfdrallt till valsning vid SSAB Borlange men
leveranser sker dven till Brahestad (Finland) och Oxel6sund. En mindre del @mnen kan ocksa saljas till
externa kunder.

Till anldggningarna hor kollager, ramaterialhantering och @mnesbehandling och inom omradet finns
deponiomraden for avfall som uppkommer inom den egna verksamheten. Verksamheten drivs
kontinuerligt utan nagra langre avbrott i produktionen.

Stalverk

, ( \

i ﬂ'm
;iJ f% rening

Koksverk %

Figur 13. SSABs befintliga verksamhet i Luled omfattar drift av koksverk, masugn samt stalverk med
stranggjutning till stalamnen. Stalamnena transporteras i huvudsak till SSAB i Borldange for valsning.
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Figur 14. Vy 6ver verksamhetsomradet sett fran sydvast, med Svartéstaden i forgrunden. SSABs nuvarande
verksamheter ar markerade i vitt medan externa narliggande verksamheter ar markerade i gult.

Fran de olika processerna utvinns biprodukter som till exempel hyttsten, bensen, svavel, tjdra samt
energirika gaser. Biprodukter och 6verskottet av gaser saljs till externa kunder. Stora delar av
processgaserna gar till LuleKraft for produktion av fjarrvdrme, anga och el.

Inom verksamhetsomradet finns dven en syrgasanldaggning och en kalkugn som drivs av Linde Gas
respektive SMA Mineral, se Figur 14. De levererar en stor del av sina produkter till SSAB och
anvander anga respektive koksgas fran SSAB for sin produktion. | 6vrigt finns Lindab Profil som till-
verkar vaggelement for byggmarknaden och Duroc Rail AB. Har finns dven HYBRITs pilotanlaggning
for utveckling av direktreduktion av jarnmalm med vatgas for tillverkning av fossilfri jarnsvamp.
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7 Beskrivning av den framtida verksamheten

7.1 Oversikt

Omstallningen innebér att SSAB gar over till jarnsvamp- och skrotbaserad staltillverkning med
ljusbagsugn samt férlanger vardekedjan i Luled till att dven innefatta valsning och vidareféradling.
Detta ger mojligheter till en modern, integrerad verksamhet och ett bredare produktutbud. Den
framtida produkten i Lulea ar valsade band pa rulle (coil) av olika kvalitet, dimension och tjocklek
jamfort med i dagslaget, dar produkten ar stalamnen i form av sa kallade slabs (gjutna stalamnen)
som vidarebearbetas framfor allt vid SSABs anlaggning i Borlange.

De huvudsakliga ravarorna i den framtida verksamheten kommer att vara fossilfri jarnsvamp och
atervunnet stalskrot, bade fran den egna verksamheten och fran externa kallor. Skrotet klassas enligt
nationella och internationella klassningssystem, sa att skrotets legeringsdmnen nyttjas i sa hog grad
som mojligt.

Den nya stalproduktionen innebar ocksa att SSAB 6vergar till en mer resurssnal och effektivare
tillverkning genom att olika processer fors samman i ett sammanhallet fléde. Produktionstiden fran
smaltning av ravaror till fardigvalsad och foradlad produkt, kommer vara cirka tre timmar, att
jamféra med dagens produktionssystem som innefattar vidarebearbetning i framférallt Borlange, dar
produktionstiden ar nagra dagar.

En ungefarlig placering av den framtida verksamheten, dar i stort sett alla funktioner finns under
samma tak, visas i Figur 15. Hela anlaggningen for den framtida verksamheten ar cirka 1500 meter
lang.

Figur 15. Den framtida verksamhetens ungeféarliga placering inom verksamhetsomradet.
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7.2 Beskrivning av processen

Den framtida verksamheten innefattar metallurgiprocess, stranggjutning och varmvalsning samt
vidareforadling. | Figur 16 redovisas en forenklad bild 6ver det nya processflodet. | Bilaga 2 finns en
mer detaljerad redovisning. Samtliga bilder som visas i Figur 16 till och med Figur 19, liksom
processflodet som redovisas i Bilaga 2, 4r schematiska bilder.

Révaror in Metallurgiprocess | Strdnggjutning Vidareféradling Fardig
och varmvalsning produkt ut

L

§53i3s, I |
D()“o? v
¢ b

Figur 16. Oversiktlig redovisning av den nya stéltillverkningsprocessen.

7.2.1 Metallurgiprocess

| Figur 17 redovisas en overgripande bild 6ver de processteg som ingar i metallurgiprocessen.

Jamsvamp 47 — —— Elekuricitet 47— Elektricitet
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Ljushagsugn Skankugnar Vakuumtankar

Figur 17. Principbild av metallurgiprocessen.

| den nya produktionsprocessen baseras staltillverkningen pa smaltning av jarnsvamp och stalskrot i
elektriska ljusbagsugnar (Electric Arc Furnace, EAF). Ljusbagsugnen ar en satsvis eller kontinuerlig
process dar olika skrotkvaliteter och jarnsvamp tillsatts for att na dnskad kemisk sammansattning pa
det producerade stalet. Dessutom tillsdtts andra ravaror i ugnen, sasom kalk for att bilda slagg samt
kol och syre for att fa slaggen att skumma.
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Ljusbagsugnen har en skalformad kropp med inre vaggar och tak av eldfast tegel eller kylda paneler.
Elektrisk strom fors in via en eller flera grafitelektroder och den ljusbage som bildas i ugnen har s3a
hog temperatur att skrotet och jarnsvampen smalter. Nar smaltningen ar klar har det nu flytande
stalet en temperatur pa cirka 1600 °C. Ugnen kan tippas, sa att slaggen som flyter ovanpa det
flytande stalet tappas at ett hall och stalet at andra hallet, eller via ugnens botten.

Stalet tappas i en tegelinfodrad behallare, skdnk, som transporteras till skankugnen. | skankugnen
hojs stalets temperatur med elektricitet, samtidigt som mer legeringar och slaggbildare tillsatts.
Fororeningar/orenheter i stalet avskiljs till slaggen och stalets temperatur och kemiska
sammansattning finjusteras.

Bade ljusbagsugnar och skdnkugnar kyls med vatten i indirekta kylsystem. Rokgaserna som bildas i
metallurgiprocessen sugs ut och behandlas i en filteranlaggning. Varmeenergin i rokgaserna fran
ljusbagsugnen planeras att anvandas for torkning och/eller forvarmning av skrotet som ska chargeras
(tillsattas) i ljusbagsugnen.

Nér legeringen och temperaturjusteringen av stalet ar klar, overfors skanken till
vakuumbehandlingen. Syftet med vakuumbehandlingen ar att avlagsna kol, kvdve och vate fran
stalet, beroende pa kraven pa slutprodukten. Fran smaltan férangas forutom gaser dven metaller,
som blir till stoft som i sin tur separeras fran gasen i en filteranlaggning. Vakuumet for
vakuumbehandlingen skapas med eldrivna vakuumpumpar.

7.2.2  Stranggjutning och varmvalsning

Stranggjutning ar, med vissa begransningar, en kontinuerlig tillverkningsprocess dar det flytande
stalet gjuts till fasta stalamnen.

Skankarna med det flytande stalet fran metallurgiprocessen placeras ovanfor
stranggjutningsmaskinen och téms successivt via en gjutlada ner i en vattenkyld kokill (behallare) dar
stalet borjar stelna. Nar en skdnk ar tomd, vaxlas en ny skank med stal in for att fortsatta gjutningen.

Vid kontakten med den vattenkylda kokillen stelnar stalet och ett tunt skal vaxer till i tjocklek
samtidigt som nytt flytande stal fylls pa. Det fasta och flytande stalet, strangen, ror sig sakta nedat
mellan stodrullar. Nar skalet ar tillrackligt tjockt sker kylningen direkt pa strangens yta. Successivt
kommer allt stal att stelna och den kontinuerliga strangen kapas upp till amnen som fors in i en cirka
200 meter lang tunnelugn med elektriska varmare och induktionsvarmare.

i Frén skinken lappas det flylande =
atdlet via en gjutiada till kokillen Uttransport av rullar £
med tag, bét eller lastbil i

Kylstricka

‘ Haspling tll ulle

. en renas
Stranggjutning Varmvalsning ch Atereirkulcras

«  BupmgiRIeRI0p

Figur 18. Principbild av stranggjutning och varmvalsning.
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| tunnelugnen justeras och utjdamnas temperaturen i hela stadlamnet. Varmningen kontrolleras
noggrant av ett styrsystem for att undvika energiforluster och skyddsgas (till exempel kvavgas)
injiceras i tunneln for att undvika oxidbildning och darmed minska materialférluster.

Efter att &mnets temperatur justerats i tunnelugnen, fortsatter det pa en rullbana in i forvalsningen,
dér en kraftig reduktion av tjockleken sker. Under processen spolas vatten med hogt tryck for att fa
bort oxid pa @mnets ytor, sa kallad glodskalsspolning. Bandet fortsatter sedan in i fardigvalsningen.

Néar bandet passerar ut ur det sista valsparet i fardigvalsningen kyls det med vatten. Kylningen
anpassas beroende pa vilken kvalitet och hardhet det fardiga bandet ska ha. Den slutliga
temperaturen pa bandet kan variera mellan 200 och 700 °C beroende pa stalsort. Tjockleken har nu
reducerats fran ett gjutet staldamne pa ca 110-165 millimeter till ett valsat band pa cirka 1,5-26
millimeter. Genom att dmnets tjocklek minskar, kommer bandets langd att dka.

Efter kylstrackan rullas bandet upp pa en haspel och ett fardigt, hoprullat band ar nu en klar rulle
(aven kallad coil). For att nd hog produktivitet finns flera hasplar som banden véxelvis hasplas upp p3,
vilket ocksa maijliggdr underhallsatgarder.

Under varmvalsning sker en styrning av bandets mekaniska egenskaper, utifran den slutliga kundens
krav. Styrningen sker i hogt automatiserade modeller som kontinuerligt beraknar temperaturer, tider
vid olika temperaturer och tjockleksforandringar hos bandet, som tillsammans med bandets
sammansattning fran stalverket ger produkten dess egenskaper.

Fran varmvalsverket kan varmvalsade produkter levereras till kund eller vidareféradlas i fortsatta
processer i Luled eller vid andra anldggningar.

7.2.3 Vidareforadling

De varmvalsade banden kan vidareféradlas utifran kundens krav pa ytor, toleranser och speciella
egenskaper. Vidareforadlingen sker i sarskilda processlinjer som tillfér det varmvalsade bandet nya
specifika egenskaper, t.ex. forbattrat rostskydd, hog formbarhet eller mycket harda slitstal.

Processlinjerna kan vara satsvisa eller kontinuerliga. | kontinuerliga linjer svetsas flera band ihop och
formar ett odndligt band genom linjen, for att sedan ater klippas upp efter processens slut. Detta
Okar bade effektivitet genom minskad transport och lagring av rullar, produktivitet genom minskade
start- och stoppoperationer, jamnare kvalitet och hogre materialutbyte.

Flera av processerna ar dessutom kopplade, vilket innebar att processer fors samman i ett flode,
vilket 6kar effektiviteten och minskar materialférluster. De varmvalsade banden kan passera en eller
flera av de olika processlinjerna i vidareféradlingen och dven processas om flera ganger i samma
linje.
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Figur 19. Principbild av vidareforadlingen.
Satsvis betning

Det forsta steget i vidareforadlingen ar att ta bort den tunna oxid som bildats pa ytan under
varmvalsningen, vilket gors via sa kallad betning.

| den satsvisa betstrackan hasplas de varmvalsade rullarna upp och bandet skjuts igenom ett antal
grunda betkar med varm saltsyra, vilket tar bort oxiden fran bandets yta. Bandet passerar sedan en
kaskadskoljning med vatten, det vill sidga flera reningssteg, for att fa bort alla kloridrester pa bandets
yta, innan det gar vidare till torkning.

Nar bandet ar fritt fran oxid ger efterféljande trimvalsverk (separat valsverk for att justera
ytegenskaper, ej tjocklek) maojlighet att forbattra bandets planhet, ytor och mekaniska egenskaper.
Bandets bredd kan justeras genom kantklippning.

| utloppet inspekteras bandet, anoljas och hasplas upp till en rulle for att sedan levereras till kund.

Den saltsyra som anvands vid betningen forbrukas successivt, men recirkuleras ater till processen
genom en kontinuerlig regenereringsprocess.
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Kopplad betning och kallvalsning

| processlinjen for kopplad betning och kallvalsning finns betstracka och kallvalsverk i ett och samma
flode. Kallvalsning sker for att minska tjockleken pa de varmvalsade banden, dar ingdende tjocklekar
kan variera mellan 1,5-6 millimeter for att efter kallvalsningen ha en tjocklek pa mellan 0,3-3
millimeter. Kallvalsningen sker pa en yta ren fran oxid, dar bandet passerar mellan arbetsvalsar
(solida stalrullar) under hogt tryck. Till skillnad fran varmvalsningen, ar bandet “kallt” vid
kallvalsningen med en temperatur under cirka 200 °C. Fér att mojliggdra kallvalsningen smorjs
bandet under processen av en emulsion av vatten och olja, som renas och recirkuleras.

Kallvalsningen ger noggranna tjocklekstoleranser, bestamd ytrahet, god planhet samt jamna och
specifika materialegenskaper for vidarebehandling. Produkter som kraver kallvalsning &r t.ex. ytor
med héga krav, sdsom vitvaror och bilindustrin, eller noggranna tjocklekstoleranser for t.ex.
sakerhetsdetaljer inom bilindustrin.

Bade betnings- och kallvalsningsprocessen ar hogt automatiserade, med berdkningsmodeller och
reglering som gor att processerna hela tiden arbetar pa det mest energi- och resurseffektiva sattet.
Koppling av betstrdcka och kallvalsning innebér ett forbattrat materialutbyte och mindre skrot,
jamfoért med en separat kallvalsning.

Totalt ar den kopplade betstrackan och kallvalsningen cirka 700 meter lang.
Glodgning och varmférzinkning

Vid kallvalsningen blir bandet hart och relativt sprott och kraver ofta en varmebehandling for att na
onskade produktegenskaper. Varmebehandling sker antingen i en varmforzinkningslinje eller i en
glédgningslinje. Processerna ar likartade, men vid varmforzinkningen laggs ett tunt skikt av
zink/zinklegering pa bandet f6r att motverka korrosion. Dessa linjer dr bade kontinuerliga, kopplade
och hogt automatiserade.

Det forsta steget ar att banden fors in i linjen och svetsas ihop med det band som just processats i
linjen. Darefter rengors bandet i en elektrolytisk och alkalisk rengdring for att fa bort resterna fran
kallvalsverkets valsemulsion. Bandet varms upp med elektricitet i olika ugnssektioner for att na en
temperatur pa mellan 600 och 950 °C.

Genom en kombination av stalets kemiska sammansattning, temperaturer i olika ugnssektioner och
kylhastigheter kan produktegenskaperna styras utifran kundens krav.

Om bandet ska varmforzinkas fors bandet ner i en gryta med den smalta zinken/zinklegeringen, for
att sedan kylas eller virmebehandlas. Vid glédgning sker enbart en varmebehandling och bandet férs
forbi grytan med zink, sa att ingen zink/zinklegering laggs pa bandets yta.

Efter att bandet har kylts ned sker de sista processtegen som kan vara passivering av ytan for
varmforzinkat material, |att valsning, kantklippning och ytinspektion.

Rullarna klipps i en sa kallad flygande sax till kundanpassad storlek pa rullen.

Fore leverans till kund kommer de valsade rullarna att packas pa lampligt satt beroende pa
transportsatt, produktens och kundens krav.
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7.3 Ravaror och kemikalier

De huvudsakliga ravarorna i den framtida anldggningen ar vatgasreducerad jarnsvamp och
atervunnet stalskrot. Darutéver behdvs legeringsdmnen samt ravaror och andra fornédenheter
sasom brand kalk, kol (biokol eller fossilt kol), processgaser (huvudsakligen syrgas, kvdvgas, argongas
och véatgas), grafitelektroder, eldfasta material och kylvatten.

Anvandningen av legeringsamnen skiljer sig inte namnvart at fran nuvarande verksamhet.
Anvandningen av 6vriga inkdpta kemikalier kommer att férandras jamfort med nuvarande
verksamhet da varmvalsning och vidareféradling tillkommer. | betningen av varmvalsade band
anvands saltsyra for att avlagsna glodskalsskiktet innan vidare nedstréms behandling eller leverans
till kund. I kallvalsningsprocessen anvands en emulsionsvatska for att minska friktionen mellan band
och valsar samt for kylning. For vissa produkter kommer en olja appliceras pa de fardiga banden for
att skydda dem mot oxidation under lagring eller transport.

SSABs malsattning ar att bli fossilfria och den planerade omstéllningen i Lulea skapar goda
forutsattningar att na malet genom att i stort sett eliminera de fossila utslappen. Det finns dock ett
visst behov av bransle till virmningsprocesser och fordon samt andra nédvandiga ravaror och
insatsvaror sasom till exempel elektroder, slaggbildare och legeringar som dven de genererar mindre
mangder koldioxid. SSAB stravar efter att anvdnda biobaserade ravaror sasom biokol och biogas i den
utstrackning det ar tekniskt maijligt, tillgdngligt pa marknaden och bedéms ekonomiskt rimligt. En viss
restpost av koldioxidutslapp, biogena men dven fossila, kommer darfor att kvarsta efter
omstaéllningen, dven om den kommer ligga pa en mycket Iag niva.

7.4 Energi

Inom ramen for omstallningen planeras for en energieffektiv anlaggning som minskar den totala
energianvandningen med cirka 70 % jamfort med dagens verksamhet i Lulea. Verksamheten gar fran
en arlig konsumtion av energi pa cirka 11,5 TWh till cirka 3,5 TWh och fran en energimix baserad pa
kol, koks och el till att huvudsakligen anvanda el. De storsta elkonsumenterna kommer vara
ljusbagsugnar och varmvalsverk. Vissa varmningsbehov och processteg kommer dock krava ett
bréannbart bransle i form av naturgas eller biogas. Dessa behov innefattar exempelvis forvarmning av
eldfast material, skyddsgas vid syrgasinjektion i ljusbagsugnen samt @mnesskarning och hyvling.
Forbrukningen av bréannbara branslen kommer vara liten jamfort med den totala
energianvandningen och uppskattas till cirka 30 GWh (0,03 TWh).

Den framtida anldggningen ar modern och integrerad, vilket medfor att den kommer kunna drivas pa
ett energieffektivt satt. | och med att varmvalsningen kommer ligga i direkt anslutning till
stranggjutningen kan staldmnenas temperatur fran gjutningen nyttjas direkt istallet fér att som idag
kylas och sedan viarmas upp pa nytt infor valsningen, vilket kraftigt minskar behovet av bransle.
Varmningsprocesserna i den framtida anldggningen, som baseras pa el, ar hogt automatiserade och
kommer styras av ett avancerat styrsystem sa att driften blir energi- och resurseffektiv.

Flera av processtegen kommer vara foérsedda med cirkulerande, indirekta kylvattensystem dar den
varme som tas upp vid kylning av processerna sedan avges till sekundart indirekt kylvatten i
varmevaxlare. Varmeenergin i rokgaserna som bildas i metallurgiprocessen planeras anvandas for att
forvarma eller torka de ravaror, framforallt skrot, som ska chargeras (tillsattas) i ljusbagsugnen.

Restenergi fran processen kommer forekomma, bade hég- och lagvardig. Det pagar utredningar om i
vilken omfattning dessa restenergier kan atervinnas i ett framtida fjarrvarmesystem eller till andra
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typer av energidtervinning. SSAB har ingdtt en évergripande avsiktsférklaring med Luled Kommun®
och de kommunala bolagen om gemensamma helhetsldsningar for en fossilfri industriell omstallning.
Inom ramen for denna avsiktsforklaring ska parterna arbeta tillsammans for utformning av framtida
energisystem med koppling till tydlig samhallsnytta.

7.5 Vatten

Den huvudsakliga vattenforbrukningen for den nya anldggningen avser indirekt kylvatten, som inte
kommer i direkt kontakt med processerna utan kyler via slutna rérledningar och kylelement. Med
kylvatten menas det vatten som tas in fran dlven, tar upp varme vid kylning av processerna och som
slapps ut till recipienten vid en hogre temperatur. Dartill kommer processvatten som anvands i nadgot
steg i produktionsprocessen. | férhallande till nuvarande verksamhet, kommer utsldppet av renat
processvatten minska avsevart, medan behovet av intag och utslapp av kylvatten kommer oka.

7.5.1 Kylvatten

Merparten av vattenbehovet for den nya anldggningen bestar av kylvatten. Kylvatten kommer att tas
fran Yttre Lulefjarden och/eller Sandéfjarden. Beroende pa vattenbehovet, kan det bli aktuellt med
en eller flera nya vattenintag i andra intagspunkter i Luledlven, samt pumpstationer for det. Det
behovs ocksa nagon form av forbehandling av kylvattnet, exempelvis filtrering, for att fa bort
partiklar. De nya pumpstationerna och intagsledningarna kommer placeras nagonstans langs
Svartdns sddra sida mot alven.

Sa langt som moijligt kommer de olika processtegen att kylas via ett cirkulerande kylvattensystem dar
det vatten som varms upp vid kylningen av processerna atercirkuleras efter att ha kylts ned, utan
direkt kontakt, mot kylvatten i varmevaxlare eller till luften i kyltorn. Fragan om hur restenergierna
kan atervinnas i ett framtida fjdarrvarmesystem eller till andra typer av energiatervinning, ar en viktig
fraga som utreds parallellt med ansdkan, i samarbete med andra parter. Det icke-férorenade
kylvattnet aterfors till recipient.

Det pagar utredningar om hur stort kylvattenbehovet kommer att bli for den nya anldaggningen och
preliminara resultat tyder pa att kylbehovet blir betydligt stérre an for dagens processer. Beroende
pa teknikval (varmevaxlare, kyltorn med mera), kan kylvattenbehovet komma att uppga till cirka
55 000—60 000 m3/h. Storst volym behévs under en kort tid da vattentemperaturen i dlven stiger
over +20°C, sedan blir vattenbehovet betydligt mindre igen.

7.5.2 Processvatten

| direkta kylsystem har vattnet kontakt med processerna som ska kylas och utgor definitionsmassigt
ett processvatten, som atercirkuleras mot processerna efter rening. Direktkylning anvands i
stranggjutning, valsverk samt vid glodskalsspolning. Vid direktkylning och tvattning/rening blandas
fast material och sma méangder olja i vattnet. Processvattnet kommer att renas i en
vattenreningsanlaggning, antingen genom klarning eller filtrering, eller badadera, beroende pa krav
pa vattenkvalitet. | vattenreningsanlaggningen uppstar ett slam som kan innehalla sma mangder av
exempelvis jarnhaltiga partiklar, olja och kemikalier som anvants vid vattenreningen. Vattnet
behandlas i ett slutet system i vattenreningsverket och aterfors huvudsakligen pa nytt mot
processerna. Ett visst utslapp av renat processvatten till recipient kan dock behéva ske. Medelflodet

6 SSAB och Luled kommunkoncern tecknar avtal infor fossilfri industriell omstallning - Luled kommun (lulea.se)
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for detta utsldpp forvintas ligga i spannet 100—1000 m3/h, men kan variera éver tid. | den mén
processvatten behover fyllas pa det slutna systemet, sa sker det med renat vatten.

7.5.3  Utslapp till vatten

Vattenutslapp till recipienten kommer framst ske i form av uppvarmt kylvatten samt den mindre
méangden renat processvatten. Aven om ambitionen &r att i stérsta méjliga utstrackning dtervinna
restvarmen sa kommer det inte finnas avsattning for all lagvardig varme. Uppvarmt kylvatten
kommer att slappas ut till recipienten med en temperaturdkning pa cirka 10 grader. Det kommer
ocksa kunna uppsta driftssituationer da all restvarme, dven den hogvardiga, behéver kylas bort, dven
om detta inte dr normalfallet. Idag slapps uppvarmt kylvatten ut i Inre Hertsofjarden. Utredning
pagar om detta dven fortsattningsvis ar lampligaste utslappspunkten eller om det ar battre att sldppa
ut det uppvarmda kylvattnet i ndagon av de andra omkringliggande recipienterna.

7.6 Avfall och biprodukter

De avfall som genereras i de framtida produktionsprocesserna ar typiska for stalindustrin och SSABs
ambition &r att atervinna sa mycket som majligt och ta vara pa de resurser som finns dari. Stoft fran
ljusbagsugnarnas filteranlaggning innehaller metaller som kan tas tillvara genom att stoftet tas
tillbaka i processen igen. Avfallet som genereras av eldfasta material kan [amnas till tillverkare av
eldfasta material for atervinning och glodskal kan anvdandas som ravara i annan industri. |
stalproduktionen bildas slagg som kan anvandas vid markarbeten, i cementtillverkning eller istallet
for berg- och grusmaterial vid till exempel asfaltstillverkning. Sarskilda ytor dar den heta slaggen kan
tommas, kylas och darefter hanteras, kommer att iordningsstallas i anslutning till den nya
anlaggningen. Vidare bearbetning av biprodukter med mera kommer att ske inom
verksamhetsomradet.

Det ar fullt mojligt och redan idag vedertaget att anvanda de avfall och potentiella biprodukter som
kommer fran produktionsprocesserna med ljusbagsugn. Atervinning forutsatter dock att det finns
avsattning for det avfall som faller. | basta fall kan den storsta delen atervinnas men det finns ocksa
scenarion dar det inte finns nagon avsattning for avfallet. Da kommer de befintliga deponier som
finns inom SSABs verksamhetsomrade inte racka till. SSAB kommer darfér anséka om tillstand for att
anldgga en ny deponi utéver de befintliga, for att ha mojlighet att tacka hela den framtida
produktionens behov. Deponin kommer att lokaliseras inom SSABs fastighet och klassificeras som en
deponi for inert eller icke-farligt avfall.

Aven i den framtida verksamheten kommer det uppkomma mindre mangder avfall som inte kan
atervinnas. Eventuellt farligt avfall ska inte deponeras pa SSABs egna deponier, utan omhandertas av
extern mottagare med erforderliga tillstand.

7.7  Trafik/logistik

Trafikmassigt kommer den framtida verksamheten medféra dndrade ravaror och produkter att
transportera och darmed en annan férdelning mellan transportsatten bat, jarnvag och lastbil.
Transportbehovet kommer vara i stort sett detsamma. Logistikutredningar for att optimera
materialfloden och deras miljépaverkan kommer att redovisas i kommande
miljokonsekvensbeskrivning.

7.7.1 Intransport av ravaror

De stora volymerna av skrot planeras anlanda till Svarton med fartyg via Lulea hamn, liksom kalk, kol
(insatsmedel) och vissa legeringar. Transporten mellan hamnen och anldaggningen kommer att ske
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med truckar och jarnvagsvagnar. En yta for skrothantering kommer att anldggas inom
verksamhetsomradet dar skrotet lagras innan det transporteras in till den nya anlaggningen.

Jarnsvamp planeras huvudsakligen anldnda till Svartén med tag via malmbanan. Mindre volymer av

legeringar, skrot och andra ravaror, sasom kemikalier, planeras anlanda med tag och lastbil.

Behovet av vagburna transporter bedoms vara ungefar desamma som idag. For transportvagar till

och fran SSABs verksamhetsomrade, se Figur 20.

TECKENFORKLARING 4 | T { =0 0 250 500 750 1000
i g » \ P i = X — m
"1 Verksamhetsomrade : [t e =3—' N Datum: 2022-11-11
L g et S, : : e
% Ny verksamhet o |. b 5‘1 1* , : * ¢ *I‘ 2 » Koordinatsystem: SWEREF99 T
™=, Hamn AR~ \ 3 / Righus "\, * - Stormaran
- : - \. ' N\ /
=P Vigtransport (in- och utfart) |- : N KathO’men d )
-] b orkbacka
» Hamntransport 1 Lovskara- 5“‘. Blotkwk _f’ B]
— JArnvag grundef ’,-'J AN | Y \\7 : v
vartd Ty “\HFARTJ’UTFART S~ A e EE N g
arion ; __VIAUDDEBOVAGEN v = MOLLIGNYAL
: Wrwy o~ ‘ INFART/UTFART
N\ tﬁ.:\r.\ Herrsof;arden V\AGRASORENBRON"
_ e 4
o S J | .""a"-..._ KJcken /,I\
INFART/UTFART Y | e ——
VIAVASTRAS J .1 ——— = 4--.,,' }Ofkhaga
VAKTEN |
PO Gra\foren
PEL R TR T =
R W —
A INTEGRERAT{
her., | ELEKTROSTALVERK; VALSVERK l
< 'j._,‘:- = = OCH VIDAREFGRADLING I
(‘ p P 2%, 1 7 "."..,"I ]
. b
N < 3 I
. Y=
Hmangrundet N NG
et = ; — y
SKROTHAHTER\II(?f ----- sl
& SLAGGKYLNING )
— Svartésundet 5 il =
4 (i ,Skvampsn !
i T 1 i
. PN hga F‘-A _— _ﬂ
§ A3 e —— ~— \lskror 4
Y L4, £ NN . 4
~ é . 4 ’ \ %
1 5 &N ) *ve,, Maxar
€ Lanimateriet _.'-" N 8 30048035 S SABIS SAB-FIG-ALL0 12

Figur 20. Transportvagar till och fran SSABs verksamhetsomrade

7.7.2 Uttransport av produkter och biprodukter

Intern transport av den fardiga, paketerade produkten planeras ske via vag eller jarnvag till ett
distributionscenter, coilshotell, i Luled hamn. Déar lastas produkten pa fartyg, tag eller lastbil for
vidare transport till externa kunder eller till ndagon av SSABs 6vriga anldaggningar, primart i Borlange.

Biprodukter, sasom till exempel slagg, kan transporteras ut fran anlaggningen med lastbil, tag eller

fartyg.

7.8 Best Available Technology (BAT)

Den nya verksamheten kommer att omfattas av BAT-slutsatserna i BREF-dokumentet for jarn- och
staltillverkning (2012/135/EU). Det kan ocksa bli aktuellt med BAT-slutsatser for behandling av
jarnbaserade metaller (publicerad 2022-11-04). BREF-dokumentet visar den miljoprestanda som kan

uppnas om man anvander basta tillgangliga teknik, BAT (Best Available Technology). Alla nya
processer i anlaggningen planeras for att uppna minst de utslappsnivaer som anges i BAT-

slutsatserna. Dessutom tar projektet i tillampliga fall hansyn till andra horisontella BREF-dokument

(till exempel industriella kylsystem och energieffektivitet).
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En jamforelse av verksamheten i forhallande till BAT-kraven kommer att presenteras i sin helhet i
samband med projektets tillstandsanscékan.

7.9 Anlaggningsskede

Verksamhetsomradet &r redan idag ianspraktaget for industriell anvdandning. Anldggningsomradet,
dar den framtida anlaggningen planeras att byggas, anvands idag i huvudsak till biprodukthantering.
Pagaende verksamhet inom anlaggningsomradet kommer att behéva flyttas inom
verksamhetsomradet innan anlaggandet kan pabdrjas. Det finns inga behov av skogsavverkning, men
visst schaktningsarbete kommer att kravas for grundlaggning av anldaggningen, som till ytan ar stor.

Geotekniska undersokningar av omradet har visat att palning som grundlaggningsmetod kommer att
kréavas for byggnader inom storre delar av anlaggningsomradet.

Anlaggningsarbetet berdknas paga under cirka 3-5 ar.

Under anlaggningsskedet kommer transporterna till anlaggningen att 6ka i forhallande till idag. Stora
maéangder byggmaterial sasom betong och stal, samt maskindelar kommer att anlénda till
anlaggningen via fartyg, jarnvag och lastbil. Optimering av detta materialfléde kommer att utredas
och varderas noga i det kommande projekteringsskedet.

8 Avgransning av miljokonsekvensbeskrivning

8.1 Sokt verksamhet

For avgransning av den sokta verksamheten, se avsnitt 4.

8.2 Geografisk avgransning

Samtliga anldggningar som ingar i ansdkan kommer att anldggas inom SSABs industriomrade pa
Svarton.

Geografiskt kommer konsekvensbedémningarna omfatta det omrade som riskerar att paverkas av
den sokta verksamheten. Detta innefattar det direkta paverkansomradet dar verksamheten bedrivs
och dar fysiska atgarder vidtas. Konsekvensbedémningarna innefattar aven omraden utanfor det
direkta paverkansomradet dar paverkan kan urskiljas, exempelvis narliggande recipienter,
transportvagar, bostadsomraden, gronomraden och liknande.

8.3 Avgransningi tid
Miljokonsekvensbeskrivningen kommer att omfatta bade anlaggningsskedet och driftskedet.

e Anldggningsskedet bedoms paga under 3-5 ar.

o Med driftskedet avses tidsperioden efter att verksamheten ar helt omstalld och har tagits i
drift. Masugn, koksverk och stalverk har da tagits ur drift.

e Med évergdngsperioden avses den period nar SSAB har en parallell drift med koksverk/masugn
och det integrerade elektrostdlverket. Under oOvergangsperioden minskar den
masugnsbaserade produktionen stegvis i takt med att produktionen i det integrerade
elektrostalverket 6kar. Overgdngsperioden beddms pagé cirka 1-2 ar.
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8.4 Avgransning i sak

Konsekvenserna av den framtida verksamheten kommer att beskrivas i kommande MKB utifran olika
miljoaspekter. | Tabell 1 redovisas vilka miljoaspekter som preliminart kommer att beskrivas och
bedémas i kommande MKB, samt under vilket skede (anlaggning/6vergangsperiod/driftskede).

Tabell 1. Avgransning av miljoaspekter samt under vilket skede effekter och konsekvenser bedéms uppkomma.

Miljoaspekt Anlaggningsskede Driftskede (inkl.
Overgangsperiod)

Klimatpaverkan

Buller

Utslapp till luft

Fororeningar i mark och grundvatten
Vattenmiljo

Naturmiljo

Kulturmiljé och landskapsbild

X X X X X X X

Resurshushallning
Energianvandning

Risker for manniska och miljo X

X X X X X X X X X X X

Klimatanpassning

9 Alternativredovisning

9.1 Nollalternativ

Ett nollalternativ ar enligt miljobalken ett satt att beskriva konsekvenserna av att den planerade
verksamheten eller atgarden inte kommer till stand. | SSABs ansékan kommer nollalternativets
miljoeffekter att jamféras med de miljoeffekter som den framtida verksamheten medfor.

Nollalternativet innebar att den befintliga verksamheten fortsatter i Luled pa det satt som den goér
idag, utifran nuvarande tillstand. Det innebar att koksverk, masugn, stalverk och 6vriga
kringanlaggningar som behovs for verksamheten blir kvar, liksom den miljopaverkan som den
befintliga verksamheten medfor. For att kunna bedriva verksamheten vidare, kommer stora
investeringar i den befintliga anlaggningen behdva goras. Masugnen behdver genomga omfattande
underhallsarbeten senast 2035 och dven koksverket har behov av atgarder for att garantera
produktion och miljoprestanda.

9.2 Alternativa lokaliseringar

SSAB har utrett ett flertal alternativa lokaliseringar av den framtida verksamheten med integrerat
elektrostalverk. Utgangspunkten har varit att foretradelsevis nyttja en redan ianspraktagen yta med
etablerad infrastruktur, med narhet till rdvaror, energi och hamn. Eftersom den framtida
anldaggningen kommer bli ytmassigt stor, krdvs dessutom en stor tillganglig markyta. SSAB utredde i
ett tidigt skede mojligheterna att etablera verksamheten pa Hertsofaltet i Luled men fann att ytan
inte ar tillrackligt stor fér behovet. Aven att férldgga de nya verksamheterna p& SSABs andra
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anldggningar i Borlange och Oxel6sund har utretts men dven dessa alternativ begransades av
ytbehovet, saval som narheten till ravaror och i Borlanges fall, en hamn.

En moijlig alternativ lokalisering ar SSABs anlaggning i Brahestad i Finland. Dar finns redan idag all
nodvandig infrastruktur med hamn, saval som tillgdngliga ytor och SSAB kommer att soka tillstand for
att stélla om verksamheten déar pa liknande satt som i Lulea. Ett alternativ till verksamheten i Lulea
skulle darfor vara att utoka verksamheten i Brahestad ytterligare 4n den som planeras. Det skulle i sa
fall innebara att ingen ny anlaggning byggs i Lulea.

Tre olika lokaliseringsalternativ inom Svartons industriomrade, pa SSABs fastighet, har utretts. Tva av
alternativen har fatt véljas bort pa grund av hinder fér en eventuell dragning av Norrbotniabanan
samt hojdrestriktioner inom Svarton.

| den kommande MKB:n kommer alternativa lokaliseringar att beskrivas mer detaljerat tillsammans
med motiv till varfér vissa alternativ avfardats.

9.3 Alternativa l6sningar/metoder/utformningar

Den tekniska I16sning som SSAB valt, ar en anldggning som kan drivas pa ett energieffektivt satt
utifran forutsattningar vad géller tillgang till ravaror, tankta produktionsvolymer och produktportfol;.
SSAB har efterstravat teknikldsningar som sa langt mojligt mojliggor elektrifiering av staltillverkning
samt varmebehandling i valsning och efterféljande processer. En alternativ utformning hade
innefattat att varmningsprocesserna baseras pa bréannbara gaser, vilket ar konventionell teknik i
motsvarande verk.

Det finns dven olika tekniska I6sningar for kylning som studeras vid valet av teknik.

Alternativa tekniska I6sningar och teknisk utformning som har beaktats kommer att beskrivas
narmare i kommande teknisk beskrivning och MKB.
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10 Preliminar miljopaverkan

| detta kapitel ges en kort beskrivning av omradets forutsattningar, det vill sdga hur omradet ser ut
idag, vilka varden som finns i omgivningen samt kort beskrivning av befintlig verksamhet. Vidare
beskrivs prelimindr miljopaverkan avseende den framtida verksamheten for respektive miljoaspekt,
dels for driftskedet, dels for 6vergangsperioden och anlaggningsskedet. Paverkan fran
foljdverksamheter, vilka inte ar en del av den sokta verksamheten, beskrivs 6versiktligt. For varje
miljoaspekt foljer ett separat avsnitt dar det beskrivs vilka utredningar som kommer att tas fram i det
fortsatta arbetet med att ta fram en miljokonsekvensbeskrivning.

Respektive miljoaspekt har foljande uppdelning i underrubriker:

e  Forutsattningar

e Preliminar miljopaverkan (driftskede, 6vergangsperiod och anlaggningsskede samt
foljdverksamhet)

e Fortsatt arbete (beroende pa avsnittets langd skrivs detta avsnitt ibland ihop med ovanstaende
avsnitt)

10.1 Klimatpaverkan
10.1.1 Forutsattningar

Koldioxid (CO;) ar en vaxthusgas som bidrar till att forstarka vaxthuseffekten. CO, férekommer
naturligt i atmosfaren men utslapp orsakade av manniskan bidrar till stigande koldioxidhalter i
atmosfaren. Den forstarkta vaxthuseffekten leder till att jordens medeltemperatur 6kar, vilket bland
annat medfor att klimatet forandras.

Forutom CO;finns flera klimatpaverkande gaser som har olika stor paverkan pa den globala
uppvarmningen. For att fa alla vaxthusgaser jamfoérbara brukar man rdkna om utslappen till
koldioxidekvivalenter (CO2e).

Lagstiftning och klimatmal

Ar 2017 antog Sverige ett klimatpolitiskt ramverk som bestar av en klimatlag, klimatmal och ett
klimatpolitiskt rad. Det klimatpolitiska ramverket ska skapa langsiktiga forutsattningar for att Sverige
ska na sina klimatmal. Sveriges langsiktiga klimatmal innebar att utsldppen av vaxthusgaser ska vara
nettonoll senast ar 2045.7

SSABs verksamhet i Luled ingar i EU:s utslappshandelssystem for utslapp av koldioxid, EU Emissions
Trading System ( EU-ETS). De delar som ingar i handelssystemet kommer i och med omstallningen att
avvecklas.

Utslapp av vaxthusgaser

Det totala utsldppet av koldioxidekvivalenter (CO2e) i Sverige ar 2021 var cirka 48 miljoner ton.?
Inrikes transporter (vag, jarnvag, flygtrafik och sjofart) och utslapp fran industrin star for vardera
cirka en tredjedel av Sveriges totala utslapp av CO2e. Inom industrisektorn star i dagslaget jarn- och
stalindustri, mineralindustri och raffinaderier fér merparten av dessa utslapp.

7 Sveriges klimatmal och klimatpolitiska ramverk (naturvardsverket.se) Nedladdat 2022-11-09.
8 Nationella emissionsdatabasen (smhi.se) Nedladdat 2022-09-21.
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SSABs masugnsbaserade verksamhet i Lulea slapper i dagslaget (2021) ut cirka 3,2 miljoner ton CO2e
per ar, vilket motsvarar cirka 6 — 7 % av Sveriges totala utslapp. Processrelaterade utslapp sker i
nuldget genom foérbrénning av de processgaser som uppstar till féljd av anvandning av kol och koks
vid tillverkning av rajarn.

10.1.2 Preliminar miljopaverkan och fortsatt arbete

| driftskedet med integrerat elektrostalverk utgar anvandningen av kol och koks och istallet anvands
fossilfri jarnsvamp, skrot och el. Efter genomford omstallning till det nya elektrostalverket bedéms
processutslappen av COze minska med cirka 90 % jamfort med dagens masugnsbaserade produktion.

Aven interna och externa transporter kopplade till SSABs verksamhet bidrar till utslapp av
vaxthusgaser.

| det fortsatta arbetet kommer utslappen av vaxthusgaser fran SSABs transporter och processutslapp
att utredas och beskrivas for driftskedet.

10.2 Luft

10.2.1 Forutsattningar

Miljokvalitetsnormer

| luftkvalitetsférordningen (2010:477) aterfinns de svenska miljokvalitetsnormerna (MKN) for
utomhusluft. Normerna syftar till att skydda manniskors halsa och naturmiljén samt att uppfylla krav
i EU-direktiven 2008/50/EG och 2004/107/EG. MKN for luft &r réttsligt bindande och har utarbetats i
anslutning till miljobalken.

Miljokvalitetsnormer innehaller varden for halter av luftféroreningar bade for lang och kort
exponeringstid. Fran halsoskyddssynpunkt ar det viktigt med bade en lag genomsnittlig exponering
av luftféroreningar (motsvaras av arsmedelvarde) och att minimera antalet tillfallen med hoga halter
under kortare tid (dygns- och timmedelvarden). For att en miljokvalitetsnorm ska klaras far inget av
normvardena 6verskridas. SSABs verksamhet beror miljokvalitetsnormerna for kvavedioxid (NO,),
partiklar (PM10 och PM2,5), svaveldioxid (SO,), bens(a)pyren, arsenik, kadmium, nickel och bly.

Luftkvalitet i Luled kommun

Luled kommun har, under bland annat &r 2019-2020, genomfért méatningar i centrala Luled®. Halten
SO, och NO; i urban bakgrundsluft har méatts ovan tak vid Stadshuset i Lulea. Matningar i trafikmiljo
pa Sandviksgatan har omfattat PM10 och NO,. Matningarna visar att miljokvalitetsnormen klaras i
kommunen.*®

Befintlig verksamhet

SSABs utslapp till luft sker bade i produktionen i form av processutslapp och via de transporter som
sker inom samt till och fran de olika delverksamheterna. Utover detta tillkommer diffusa utslapp i
form av framfor allt diffus damning, dar storleken pa utslappen kan variera beroende pa mangd,
hanteringssatt och yttre férhallanden.

9 https://www.smhi.se/data/miljo/luftmiljodata
10 Objective Estimation for Air Quality Assessment in Sweden.pdf (europa.eu)
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Processutsldpp

SSABs mest betydande utslapp till luft ar i nuldget utslapp av kvdaveoxider (NOy), svaveldioxid (SO,)
och stoft (PM10 och PM2,5). | SSABs verksamhet uppstar dven utslapp av metaller (jarn, mangan,
vanadin, zink, bly, kadmium, koppar, krom, kvicksilver och nickel). Utslappet av metaller till luft
paverkas till stor del av stoftutslappen da metallerna till stérsta delen binds till partiklarna. Sma
méangder dioxin kan uppsta i stalverket och harror framst frdn orenheter i skrotet. Aven fran
koksverket kan utslapp av sma mangder dioxin forekomma.

Utslappens storlek har varierat 6ver tid beroende pa produktionsvolymer. | Figur 21 visas utslapp till
luft fran de senaste fem aren (ar 2017-2021) samt ett nuldge (illustreras av ett medelvarde for aren
2017-2021). For jamforelse visas dven produktionen av prima stalamnen (réd streckad linje).

Utslappen av stoft (PM10 och PM2,5) har 6kat under den senaste femarsperioden vilket framst beror
pa okade stoftutsldpp fran stalverket. Utslappen av stoft uppgick ar 2017 till 169 ton och har fram till
ar 2021 okat till 258 ton. Orsaken &r bland annat stoftreningen fran LD gas som inte fungerat
tillfredstallande, men flera atgarder har vidtagits och kommer att vidtas under ar 2023 till 2025, for
att forbattra och stabilisera denna process. Utslappen av kvaveoxider (NOx) har minskat de tva
senaste aren.
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Figur 21. Historiska processrelaterade utslapp (ton/ar) till luft av stoft, kvdveoxider (NOx) och svaveldioxid
(502) for aren 2017-2021 samt ett nuldage som representeras av ett medelvarde fér aren 2017-2021. Med
streckad rod linje visas produktionen av prima stalamnen (kiloton/ar).

Utslépp fran transporter

| nuldget sker interna transporter av material med SSABs egna fordon samt av BDX pa uppdrag av
SSAB. Flertalet av de tunga transporterna gar pa jarnvag dar loken drivs med diesel. De interna
transporterna bidrar till utsldpp av fraimst kvaveoxider (NOy) och kan vid ogynnsamma fall dven
orsaka diffus damning fran vagar inom verksamhetsomradet. Externa transporter av ravaror och
produkter sker till stor del med tag och fartyg och endast ett fatal transporter sker med lastbilar pa
vag. De externa transporterna, framfor allt fartygstransporterna, orsakar utslapp av framst SO; och
NOx.
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10.2.2 Preliminar miljopaverkan

Driftskede

SSABs omstallning, fran befintlig verksamhet baserad pa masugnsteknik till produktion med
integrerat elektrostalverk, berdknas innebara omfattande miljoférbattringar gallande utslappen till
luft. Omstallningen forvantas medféra en minskning av verksamhetens utslapp till luft, framfér allt
fran de processrelaterade utslappskallorna.

Nar den omstéallda verksamheten har tagits i drift och den befintliga verksamheten har avvecklats,
upphoér samtliga utslapp av kvaveoxider, partiklar och svaveldioxid fran koksverk, masugnar och
nuvarande stalverk. Uppférandet av en helt ny anlaggning mojliggor tillampning av modern
reningsteknik fér att minimera de utslapp som kommer uppsta fran den framtida verksamheten.

Damning, fran transporter, lagring och hantering av kol, koks, jarnmalmspellets och briketter
kommer helt att forsvinna i den omstéllda verksamheten med integrerat elektrostalverk. Det
kommer dock fortsatt bli en viss material- och slagghantering kopplat till den framtida verksamheten,
vilket kan medfora diffusa utslapp och viss damning.

Nar det framtida integrerade elektrostalverket tas i drift och nuvarande koksverk, masugn och
stalverk har avvecklats, kommer fordelningen mellan transportsatten for ravaror och produkter att
forandras. De framtida transportvolymerna i driftskedet forvantas dock som helhet att vara i stort
sett desamma.

Férvéntade utsldpp och paverkan pa miljékvalitetsnormer

Det framtida elektrostalverket kommer ha filteranldggningar dar rokgaserna renas innan utslapp
sker. Den storsta delen av metallerna ar bundna i partikelform och kommer darmed avlagsnas fran
rokgaserna i filteranlaggningen. Primara och sekundara rokgaser innehaller partiklar, metaller,
kvaveoxider, svaveldioxid och organiska féreningar som PCB, PAH och PCDD/F. Utslapp fran SSABs
verksamhet med integrerat elektrostalverk forvantas inte orsaka halter 6ver miljokvalitetsnormen.

Risk finns for att dioxin oavsiktligt bildas vid bland annat skrotsmaltning i ljusbagsugnen. Det finns
idag inga miljokvalitetsnormer for dioxin i luft, men utslappen av dioxiner till luft har minskat kraftigt
i Sverige sedan 1990, framst pa grund av béttre reningsutrustning inom jarn- och stalverk,
metallsmaéltverk samt massa- och pappersindustri.

Anlaggningsskede och dvergangsperiod

Under 6vergangsperioden sker en parallell drift med koksverk och masugn tillsammans med det
integrerade elektrostalverket inom nuvarande tillstand fér maxproduktion. Under
Overgangsperioden minskar den masugnsbaserade produktionen stegvis i takt med att produktionen
i det integrerade elektrostalverket 6kar. Under denna kortare period kan de totala utslappen till luft
variera. Utslappen kommer dock aldrig 6verskrida utsldppsnivan vid redan tillstandsgiven niva.

Anlaggningsskedet berdknas paga under cirka 3-5 ar. Under byggtiden transporteras en stor mangd
byggkomponenter, processutrustning och andra konstruktioner till platsen dar det nya integrerade
elektrostalverket ska uppforas. Det totala antalet transporter kan under anldggningsskedet 6ka med
foljden att utslappen till luft fran dessa transporter 6kar under en begransad tid.

10.2.3 Fortsatt arbete

| det fortsatta arbetet med framtagande av underlag till SSABs tillstandsansékan, kommer en
luftutredning med spridningsberakningar att genomféras for paverkansomradet dar totala halter
samt haltbidraget fran SSABs verksamhet redovisas. Detta gors for stoft (PM10), kvavedioxid (NO;)
samt svaveldioxid (SO2) och utvarderas mot miljokvalitetsnormer fér utomhusluft och nationella

43



miljomal. Konsekvensbedémningar genomfors for nuldge, nollalternativ samt driftskede med ett
integrerat elektrostalverk. En diskussion fors om paverkan pa luftkvaliteten i anldggningsskede och
Overgangsskede.

Gallande 6vriga amnen som organiska féroreningar och metaller kommer inga spridningsberakningar
att genomforas, da utsldppen kommer att vara laga och miljokvalitetsnormerna bedéms klaras. For
dessa dmnen kommer istdllet ett resonemang att féras om forvantade utslapp och halter i
omgivningsluften.

Gallande diffusa utslapp och damning kommer en utvardering om risk fér 6kad damning vid
omstéllning till ett integrerat elektrostalverk att féras i kommande MKB. Aven eventuell
luktproblematik vid respektive skede kommer att beskrivas.

Hansyn till kumulativa effekter fran omkringliggande verksamheter med utslapp till luft kommer att
tas nér totala luftféroreningshalter jamfors med miljokvalitetsnormer och miljomal.

10.3 Fo6roreningar i mark och grundvatten
10.3.1 Forutsattningar

SSAB har bedrivit verksamhet pa Svarton sedan borjan av 1940-talet. Hanteringen av stora mangder
mer eller mindre farliga amnen har lett till att det finns ett antal punktkallor inom
verksamhetsomradet dar féroreningsnivan ar sarskilt stor. Varje ar upprattar SSAB en plan, som ska
godkannas av Lansstyrelsen, for utredningar och atgarder fér de mest prioriterade férorenade
omradena. Utdver detta finns ett egenkontrollprogram fér grundvatten. Programmet utgar fran de
delar av verksamheten som sedan tidigare konstaterats eller misstanks ha gett upphov till
fororeningar i mark och grundvatten.

Omradet dar den nya anlaggningen planeras, har anvants som yta for lagring och hantering av
biprodukter. Inventeringar och tidigare undersékningar av mark och grundvatten visar pa laga
fororeningsnivaer. Kring koksverket ar marken och grundvattnet mer eller mindre férorenat av
organiska fororeningar som harstammar fran koksningsprocessen. Det finns dven en tjarslambasséng
pa en pir vid kolkajen dar det férekommit spill av féroreningar och dar grundvattnet ar konstaterat
fororenat.

10.3.2 Preliminar miljépaverkan

Grundlaggningen av den nya integrerade anlaggningen med elektrostalverk, valsverk, vidareforadling
samt kringanlaggningar kommer att medféra schakt i mark. Finns det féroreningar i marken, riskerar
de att spridas i samband med schaktarbete for den nya anldaggningen och kringliggande ledningar.
Spridningen kan ske lokalt saval som pa langre distanser om 6verskottsmassor transporteras ut fran
verksamhetsomradet och anvands i ett annat anlaggningsandamal. For att undvika detta, kommer en
masshanteringsplan upprattas infor byggstarten. Masshanteringsplanen kommer beskriva hur
schaktmassor ska hanteras, provtas och klassas, med utgangspunkten att massdisponeringen i
entreprenadskedet ska optimeras. Masshanteringsplanen kommer dven omfatta vilka
skyddsatgarder som ska tillampas och hur miljokontroll ska utféras.

10.3.3 Fortsatt arbete

Forekomsten av fororeningar i grundvattnet ar relativt val undersokt inom anlaggningsomradet och
det kommande arbetet kommer att innefatta en bedémning av spridning av féroreningar till
recipienterna. Kompletterande undersdkningar av mark utférs november 2022 och kommer ligga till
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grund for beslut om behov av sarskilda atgarder samt som underlag till den masshanteringsplan som
tas fram i anldaggningsskedet.

10.4 Vattenmiljo
10.4.1 Forutsattningar
Recipient och miljokvalitetsnormer (MKN)

Svarton ar lokaliserad vid Luledlvens utlopp, med kustvattenforekomsterna Yttre Lulefjarden
(SE728806-179329) och Sandofjarden (SE653176-222000) sdder om Svarton, se Figur 22. Norr om
Svarton ligger Inre Hertsofjarden (SE729068-833633), vilken &r en sjé som mynnar i
kustvattenforekomsten Sorbrandofjarden (SE652920-222650).

Sandofjarden och Yttre Lulefjarden har hog vattenomsattning till foljd av Luledlvens utfléde.
Vattenforekomsten Inre Hertsofjarden, som ar mycket grund, ar klassad som en sjé men var
ursprungligen en havsvik som under 1970-talet delvis fylldes ut och forsags med ett ddmme i Gster
vid Grasorenbron. Vattenomsattningen i Inre Hertsofjarden beror till mindre del pa naturlig avrinning
fran landomradena medan utslapp fran SSAB och LuleKraft AB har en betydligt storre betydelse for
vattenomsattningen. Inre Hertsofjarden rinner ut i kustvattenférekomsten Sorbrandofjarden.

Sandofjarden respektive Inre Hertséfjarden omfattas av miljokvalitetsnormer (MKN).
Miljokvalitetsnormerna for dessa vattenforekomster ar god ekologisk status 2027 samt god kemisk
status. God ekologisk status uppnas for narvarande inte i Inre Hertsofjarden beroende pa statusen
for vaxtplankton, fisk, fysisk paverkan samt forekomst av zink och ammoniak. God kemisk status
uppnas inte beroende pa PAH, PFOS, kvicksilver och PBDE. | Sandofjarden ar ekologisk status klassad
som mattlig beroende pa fysisk paverkan och 6vergédning. God kemisk status uppnas inte beroende
pa kvicksilver och PBDE, nagot som géller i hela Sverige.

Befintlig verksamhet

SSABs nuvarande verksamhet pa Svartdn inbegriper intag av vatten fran Yttre Luleélven vid
Svartdstans smabatshamn (&rsmedel cirka 6 000 m3/h) och vid kollagret i héjd med koksverket
(&rsmedel cirka 2 500 m3/h) (se Figur 22). Intaget vid Svartéstan anviands dven av andra verksamheter
pa Svarton, bland andra LuleKraft. Det totala vattenuttaget vid Svartéstan uppgar till som mest cirka
20 000 m3/h men varierar dver aret. Vattendomen ger majlighet att som mest ta ut 23 040 m3/h.
Uttaget vid koksverket forser endast koksverket med kyl- och processvatten och har en maximalt
tillstandsgiven uttagsmangd om 5 000 m3/h.

Utslapp av processvatten fran SSABs nuvarande verksamhet sker till Inre Hertsofjarden. Utslappen
fran stalverksomradet och masugnen uppgar till cirka 6 000 m3/h och sldpps via ett vattensystem till
Laxvikenutloppet, medan utsldppet fran koksverket uppgar till cirka 2 500 m3/h och slépps vid
Koksverksutloppet (se Figur 22). Utslappet i Svartoviken (dven kallad Aronstorpsviken) ar mycket
begrdnsat. | denna del av Inre Hertsofjarden slapper LuleKraft AB ut sitt uppvarmda kylvatten under
sommarmanaderna.

Utslappet av vatten fran stalverksomradet och masugnen slapps tillsammans med floden fran bland
annat kylning av slagg, dagvatten och vatten fran avvattnat hyttslam till Laxvikenutloppet. Det
samlade utsldppet innefattar bland annat metaller, TOC, kvaveféroreningar samt vatten med hogt
pH. Utsldpp av vatten fran koksverket i 6stra delen av Inre Hertsofjarden utgors till 6vervagande del
av kylvatten och till mindre del av renat processvatten, dagvatten och lakvatten fran de deponier
som ar beldgna pa norra delen av Svarton. Koksverket och det samlade utsldppet tillfor inga metaller
men daremot sker visst utslapp av ndringsdmnen i form av ammoniumkvave, TOC och PAH och
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lakvatten med hogt pH fran deponierna. Forutom namnda utslapp, belastas Inre Hertséfjarden av till
exempel dagvatten fran bostadsmark i norr samt andra verksamheter.
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Figur 22. Ytvattenforekomster i omradet samt nuvarande punkter for SSABs intag och utlopp av vatten.
Aronstorpsviken ar en del av vattenforekomsten Inre Hertsofjarden.

Befintliga dagvattenledningar finns enbart i anslutning till verksamhetens byggnader inom omradet.
Eftersom stora delar av marken anvands som upplag, bestar den befintliga dagvattenhanteringen
inom den storsta delen av omradet av infiltration av dagvatten i marken och av ytavrinning direkt till
recipient. Dar dagvattenhanteringen sker med hjalp av ledningssystem, ar hanteringen uppdelad
efter bedémt behov av rening och kontroll av vattenkvalitet innan vidare utslapp. Dagvatten fran
masugns- och stalverksomradet samlas upp och leds till Laxvikensystemet med férdréjningsdammar
och oljeavskiljning. Vid koksverket sker kontrollmatningar innan dagvattnet slapps vidare till
recipient.

10.4.2 Preliminar miljopaverkan

Den framtida verksamheten bedéms medfora lagre fororeningsbelastning till recipient, framst
eftersom utslappet av processvatten fran koksverket och masugnen upphér. Den mer begréansade
mangd processvatten som dven i framtiden behover slappas ut fran den nya anlaggningen, kommer
att renas i en reningsanldggning och antas variera mellan 100—-1000 m3/h. M&ngden kylvatten, dar
vattenkvalitén inte ar paverkad av processerna, dr beroende av vilken teknisk I6sning for kylning som
anvands. Vid anvandning av ett system baserat pa indirekt varmevaxling, som ar den I6sning som
medfor storst vattenbehov och vattenutslapp, kan kylvattenbehovet bli uppemot cirka 55 000—60
000 m3/h. D& befintlig verksamhet kérs samtidigt som den nya verksamheten trimmas in under
overgangsperioden, kan det inte uteslutas att det tillfalligt kravs ett nagot storre vattenuttag.
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Pa grund av det 6kade vattenbehovet, kan det bli aktuellt med en eller flera nya intagspunkter med
intagsledningar i vattenomradena séder om Svarton. Det kan dven behdévas nya utslappspunkter for
processvatten och uppvarmt kylvatten till Inre Herts6fjarden och/eller Sandéfjarden.

Den framtida verksamheten kan innebéra forandrade dagvattenfloden och kvalitet pa det dagvatten
som uppstar, vilket kommer att utredas. Det kan dven bli aktuellt att anlagga en ny deponi for inert
eller icke-farligt avfall inom verksamhetsomradet. Ldmplig hantering av lakvattnet kommer att
studeras vidare och beskrivas i kommande ansdkan.

10.4.3 Fortsatt arbete

Konsekvenser for vattenmiljon kommer utredas i det fortsatta arbetet med framtagande av underlag
for tillstandsprovningen, bade fér overgangsperioden och fér den framtida verksamheten. Om
anlaggningsskedet medfor nagon paverkan pa ytvatten kommer dven detta utredas. Bedémning av
paverkan pa ytvatten innefattar dels direkta utslapp fran verksamheten, men dven utslapp av
dagvatten till ytvattenrecipienter. Det kan dven bli aktuellt med nya punkter for intag eller utslapp av
vatten och i den man detta innebar nagon vattenverksamhet sa kommer konsekvenserna av denna
ocksa att bedémas. Paverkan och konsekvenser kommer att bedémas for fororeningsstatus och
biologiska forhallanden, temperatur samt i forhallande till miljokvalitetsnormer for ytvatten. Den
framtida verksamheten bedéms medféra att mojligheten att uppna miljokvalitetsnormer okar.

Som underlag for konsekvensbedémningar anvands befintliga uppgifter om kemiska och biologiska
forhallanden i berérda vattenforekomster. Dessa kommer att kompletteras med sérskilda
undersdkningar av fororeningar i ytvatten, fisk och sediment, biologiska undersékningar av
bottenfauna och kiselalger samt utredning av lek- och uppvaxtplatser for fisk som utfors under
hosten 2022. For att beddma hur vattenfloden, vattenkvalitet och temperatur kan paverkas utfors
hydromodellering for berérda recipienter.

Befintlig dagvattenhantering, fléden och fororeningsbelastning samt éversvamningsrisker kommer
att utredas i det fortsatta arbetet. Kapaciteten hos befintliga dagvattenledningsnat inom omradet
behdver ocksa utredas vidare.

Den planerade markanvandningens paverkan pa dagvattenfloden och féroreningar i dagvatten
kommer att berdaknas och eventuella behov av utjamning och dagvattenrening undersokas.

Risken for 6versvamning vid skyfall eller vid hdga havs- och sjovattennivaer kommer att studeras i
dagvattenutredningen. Ett principforslag till dagvattenhantering kommer att utarbetas utifran
omradets forutsattningar och behov. Utredningen kommer ske i samverkan med utredning gallande
slackvattenhantering.

10.5 Buller

10.5.1 Foérutsattningar

Buller fran den nuvarande verksamheten kommer fran drygt 200 bullerkéllor inom
verksamhetsomradet. Manga av bullerkallorna &r stationara med koppling till processen inom
respektive anlaggningsdel som flaktar, luftintag, kyltorn och pumpar. | processen uppkommer ocksa
buller fran hantering och bearbetning av olika ravaror, fardiga produkter samt biprodukter och avfall.
Hanteringen utférs med olika typer av arbetsmaskiner och bearbetning kan till exempel utféras med
krossar och siktar. Darutover ger ett antal olika interna transporter inom verksamhetsomradet, bade
hjulburna och sparburna transporter, upphov till buller.
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Buller inom verksamhetsomradet klassas som externt industribuller och regleras i verksamhetens nu
gallande tillstand, dar det finns villkor pa buller. Dimensionerande for verksamheten ar vardet pa
ekvivalent ljudniva, 45 dBA, under tidsperiod natt. Vardena som anges i nu gallande tillstand &r,
forutom for fackling, 5 dB hogre for respektive tidsperiod dn de riktvarden som anges i
Naturvardsverket Rapport 6538, Vigledning om industri- och annat verksamhetsbuller (april 2015).

Buller fran den befintliga verksamheten f6ljs upp i egenkontrollen en gang per ar, i enlighet med
verksamhetens kontrollprogram. Kontrollen genomférs genom sa kallade narfaltsmatningar i
kombination med bullerberédkningar for ndrmaste bebyggelse (i fem kontrollpunkter). Resultatet fran
egenkontrollen redovisas i bolagets miljorapport. De senaste aren har vardet pa ekvivalent ljudniva,
for dimensionerande tidsperiod natt, 6verskridits i flera av de kontrollpunkter som &r belagna vid
narliggande bostader. Det pagar ett [6pande arbete enligt atgdrdsprogram for buller, for att reducera
den ekvivalenta ljudnivan sa att bullervillkoret kan innehallas i alla kontrollpunkter. Villkoren fér bade
fackling och momentana ljudnivaer har dock innehallits de senaste aren.

10.5.2 Preliminar miljopaverkan

Driftskede

Den framtida verksamheten innebir att manga av de nuvarande bullerkillorna férsvinner. Aven
placeringen av anlaggningsdelar kommer i huvudsak skilja fran den nuvarande verksamheten. Bada
dessa aspekter kommer att paverka bullernivaerna i omgivningen.

Den framtida verksamheten kommer, precis som den nuvarande verksamheten, besta av manga
processrelaterade bullerkallor. Det kommer ocksa fortsatt forekomma hantering och bearbetning av
olika ravaror och fardiga produkter, aven om dessa kommer skilja jamfért med nuvarande
verksamhet. En tydlig skillnad mellan nuvarande och framtida verksamhet ar att det kommer bli en
Okad hantering av skrot. Skrothantering har en relativt hog bullerniva jamfort med manga andra
bullerkéllor, bade nar det géller ekvivalent (medelljudnivan under en given tidsperiod) och maximal
momentan ljudniva (hdgsta ljudtrycksnivan under en viss tidsperiod). Precis som for nuvarande
verksamhet kommer det dven férekomma ett antal olika interna transporter inom
verksamhetsomradet, bade hjulburna och sparburna transporter, som kan ge upphov till buller.

Nar den framtida verksamheten &r i full drift har manga av de bullerkéllor som idag ger héga
bullernivaer, framfor allt mot Svartdstaden, férsvunnit. Preliminara oversiktliga bullerberdkningar
visar att den framtida verksamheten innebar lagre ekvivalent ljudniva for manga bostader vaster om
verksamhetsomradet, jamfért med nuvarande verksamhet. Vid bostader och fritidshus pa Sandon
forvantas den ekvivalenta ljudnivan bli ungefar samma som for nuvarande drift, nar bland annat
koksverket forsvinner. Skrothantering kan dock innebéra en 6kning av de maximala momentana
ljudnivaerna pa Sandén.

For att minimera buller fran den framtida verksamheten kan ljudkrav stéllas i upphandlingen av
utrustning till de nya anldggningsdelarna. Det gar dven att, vid behov, planera olika typer av
skyddsatgarder pa de dominerande bullerkédllorna, till exempel skrothanteringen. Utgangspunkten ar
att den framtida verksamheten inte ska ge en stérre omgivningspaverkan dn den nuvarande
verksamheten.

Anlaggningsskede och 6vergangsperiod

Under anlaggningsskedet, som bedéms paga under 3-5 ar, kommer nya anldggningsdelar att
uppforas och beroende pa val av arbetsmetoder kan buller till omgivningen variera. Vilka
arbetsmetoder som kommer att bli aktuella och var arbetet kommer att utféras ar annu inte helt
faststallt, men det kommer utredas vidare. Geotekniska undersékningar visar dock att palning
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kommer att kravas for grundlaggning av de nya anldaggningsdelarna inom stora delar av omradet.
Palning ar en arbetsmetod som ger upphov till relativt héga bullernivaer, beroende pa vilken
palningsmetod som anvands. Under anlaggningsskedet kommer det ocksa bli en viss 6kning av
tillfalliga transporter och saledes buller, kopplat till transporter av byggmaterial.

For bedomning av buller fran byggplatser tillampas normalt Naturvdrdsverkets allmédnna rad om
buller fran byggplatser, NFS 20014:15. Uppfdljning av buller under anldggningsskedet kommer utga
fran dessa allmanna rad. En preliminar bedomning, baserat pa avstandet till bostdder, ar att
riktvdrdena i de allmdnna raden kommer att kunna innehallas. Vid behov kan skyddsatgarder vidtas.
Innan anlaggningsarbetena pabdrjas kan en arbetsplan upprattas, for att sakerstélla att hansyn tas till
bullerpaverkan vid anldggningsarbetena.

Under 6vergangsperioden kommer nuvarande verksamhet och den framtida verksamheten att vara i
drift samtidigt. Detta innebar ett storre antal bullerkallor inom verksamhetsomradet jamfért med
nuvarande verksamhet. Preliminara oversiktliga bullerberakningar visar dock inte pa nagra stora
skillnader i ekvivalent ljudniva, jamfort med nuvarande verksamhet. En anledning ar att mycket av
den framtida verksamheten kommer att bedrivas i de 6stra delarna av verksamhetsomradet, langre
fran Svartdstaden som idag har hogst ekvivalenta ljudnivaer fran den nuvarande verksamheten. Den
framtida verksamheten kan dock gora att det blir nagot hogre bullernivaer vid bostdder och fritidshus
pa Sandon, bade ekvivalenta och maximala momentana ljudnivaer. Detta beror pa att ett antal nya
bullerkallor tillkommer, till exempel skrothantering och nya anlaggningsdelar, som ligger narmare
Sanddén @n manga av de befintliga bullerkallorna.

Féljdverksamhet

Transporter till och fran verksamhetsomradet pa jarnvag, vdag och med fartyg, rdknas som
foljdverksamhet. Buller fran transporter pa det allmanna vag- eller jarnvagsnatet ska normalt klassas
som trafikbuller. Gallande transporter kommer materialmangder och dven transportsatt, kopplade
till den framtida verksamheten, att dndras, vilket for narvarande utreds i en logistikutredning. Hur
transportvagar, transportsatt samt antal transporter kommer att se ut i framtiden och vilken
eventuell padverkan detta ger pa ljudnivaer langs med transportvdagar kommer att presenteras i den
kommande ansékan och MKB:n.

10.5.3 Fortsatt arbete

En bullerutredning har paborjats, vilken kommer redovisas som en del av MKB och som underlag till
ansokan. Bullerutredningen kommer att utféras genom bullerberékningar i enlighet med
Naturvardsverkets rekommenderade berdkningsmetod for externt industribuller. Vid behov kommer
skyddsatgarder utredas, vilket kan rora sig om olika bullerddmpande atgarder for att minimera
omgivningspaverkan.

Aven foljdverksamheter utanfér verksamhetsomradet och buller fr&n anlaggningsskedet kommer
utredas och bedémas, liksom kumulativa effekter med andra kringliggande verksamheter.
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10.6 Naturmiljo

10.6.1 Forutsattningar

SSABs verksamhetsomrade pa Svartdn bestar i huvudsak av ianspraktagen mark for industri, upplag
och deponi. | den norra delen av omradet mot Inre Hertséfjarden finns vissa naturomraden och
skogspartier. Det finns inga sedan tidigare utpekade naturvarden pa Svarton, varken skyddade
omraden eller 6vriga naturomraden med hogre varde, till exempel nyckelbiotoper. De ndrmaste
naturreservaten ar beldgna pa Hertson i norr, Likskaret i 6ster och pa Sandon i séder, flera kilometer
fran Svarton. Sandon och Likskaret ingar aven i riksintresseomraden for naturvard enligt 3 kap. 6 §
miljobalken. Foér redovisning av skyddade naturomraden se Figur 5 och Figur 10.

I maj och juni 2022 genomférdes inventeringar i form av naturvardesinventering, fagelinventering
och groddjursinventering i och omkring omradet pa Svarton. Syftet med naturvardesinventeringen
var att identifiera och avgransa de geografiska omraden i landskapet som &r av positiv betydelse for
biologisk mangfald samt att dokumentera och naturvirdesbedéma dessa. Syftet med fagel- och
groddjursinventeringen har varit att kartlagga férekomsten av olika fagel- och groddjursarter till stod
for beddmningar om péverkan pa i artskyddssammanhang prioriterade arter. Aven tidigare
genomfdérda inventeringar i omradet fran 2020 (inom ramen fér utredning av en eventuell
lokalisering av Hybrits demonstrationsanlaggning pa Svarton) har beaktats i bedémningen av
naturvarden.

Omradet som har inventerats pa Svarton beddms till stérsta del ha laga naturvarden, saval med
avseende pa fagelliv som for Ovriga art- och habitatvdarden. Omradet bestar till storsta delen av
artificiellt skapade landomraden med hardgjord industrimark och pagaende tung industriverksamhet
med stor stérningsfaktor. Mindre paverkade naturomraden forekommer sparsamt, framst pa de
norra delarna av 6n langs Inre Hertséfjarden, men dven pa en mindre yta kring Laxvikenbassangerna
centralt i verksamhetsomradet.

Identifierade naturvarden ar i forsta hand knutna till forekommande arter och pa Svarton nastan
uteslutande i form av utpekade fagelarter. Tjugo utpekade fagelarter, varav nitton rodlistade arter,
hackar eller har revir i inventeringsomradet pa Svarton. Forekomsten av dessa arter speglar i stort
var det ocksa finns naturomraden som haller naturvardesklass och sarskilt i de hogre bedomda
naturvardesklasserna (klass 2 (hégt naturvarde) och klass 3 (patagligt naturvarde)). Identifierade
naturvardesobjekt visas i Figur 23.

Utover strandmiljoerna vid Grasoren (beldgna utanfor verksamhetsomradet) bedéms
inventeringsomradet inte hysa nagra sarskilt attraktiva miljoer for grod- eller kraldjur.
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Figur 23. Identifierade naturvardesobjekt vid inventering sommaren 2022. Huvuddelen av upptackta fagelrevir
har lokaliserats inom naturvardesobjekt som ar av klass 2 och 3.

10.6.2 Preliminar miljépaverkan och fortsatt arbete

Den planerade verksamheten innebar inte ianspraktagande av nagon ny naturmark. Naturvarden
aterfinns i forsta hand genom de lokaler for fagelarter som forekommer i omradets norra delar vilka
ar beldagna utanfor det omrade som ska exploateras med den nya anlaggningen. Paverkan pa
forekommande natur- och fagelvarden till féljd av den framtida verksamheten kommer att utredas
vidare i kommande arbete med framtagande av MKB och ansékan. Eventuella behov av atgarder
kommer ocksa att studeras vidare. Generellt kan dock sdgas att merparten av de utpekade fagelarter
som noterats ar forhallandevis vanliga arter, saval lokalt, regionalt som nationellt.

| ssmmanhanget ar det av vikt att namna att verksamheten redan idag medfor en viss storning pa
omgivande naturmiljéer i form av bland annat bullerpdverkan och mansklig aktivitet. Aven utslapp till
luft och vatten paverkar naturmiljén i omgivningen i viss man. Eftersom verksamheten har funnits i
omradet under lang tid bedoms befintliga arter i omradet ha anpassats till den paverkan som
befintlig verksamhet medfor.

Beroende pa teknisk I6sning for vattenforsorjning och kylning av den nya verksamheten, skulle ett
betydligt storre intag och utslapp av vatten kunna bli aktuellt. Detta skulle kunna ha en paverkan pa
naturmiljén och arter i Inre Hertséfjarden. Aven férandrade ljudnivder jamfért med dagens
verksamhet bedoms kunna bli aktuellt, framforallt i och med transporter och hantering av skrot samt
under anlaggningsskedet. Hur dessa faktorer kommer att paverka naturmiljon och foretradelsevis
fagellivet i ndromradet, kommer att utredas och beskrivas narmare i MKB:n.
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10.7 Kulturmiljé och landskapsbild
10.7.1 Forutsattningar

Landskapet

Landskapet kring Svarton och SSAB ar i hog grad format av havet och landhdjningen. Omradet som
helhet ar relativt flackt och de stora vattenrummen gor att siktlinjer fran strandomraden ar langa. De
hojder som finns idag utgoérs av upplag av massor, vilka ocksa praglar Svartén tillsammans med
storskaliga industribyggnader.

Lulea har varit utskeppningshamn under flera hundra ar och kring sekelskiftet 1900 borjade Svarton
anvandas for industriellt bruk. Sedan dess har industriomradet pa Svarton utvidgats i olika omgangar
genom att utfyllnader i vattnet gjorts for att skapa mer mark for industrin. De stora
industrianldggningarna ar ett tydligt landskapligt sardrag i denna del av Luledlvens utlopp i Ostersjon.
Industrins langa tid pa platsen gér den till en kulturhistorisk miljo som berattar om den tunga
industrins utveckling i Norrbotten, dar mojligheten till utskeppning av malm varit en viktig
bestandsdel.

De langa siktlinjerna 6ver vattnet innebar att verksamheten och framférallt masugnen, ar ett
landmarke sett fran olika platser kring vattenrummet. Mest patagligt ar industriomradet pa nara hall,
fran Sandons norra sida och inloppet till Lulea. Svartéstaden, beldgen strax vaster om SSAB, har vaxt
fram som en del av utvecklingen av Lulea. Fran Svartostaden finns en visuell koppling till SSABs
verksamhet, se Figur 24. Siktlinjer, strukturer och landmarken i SSABs omgivning redovisas i Figur 25.

Figur 24. | fonden av Béltesgatan i Svartdstaden ses masugnen. (Kalla: google earth)
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Figur 25. Siktlinjer, landmarken och strukturer. Landmarke 1 utgors av SSABs masugn, nr 2 utgors av isbrytarna,
nr 3 Gamla hamnkranen (byggnadsminne) och nr 4 utgérs av Bergnasbron.

Kulturmiljo

Svartdstaden ar av riksintresse for kulturmiljévarden (BD47) och har etablerats har just med
anledning av industrin (for karta, se Figur 6). Motiveringen till riksintresset anges enligt foljande:

Stadsmiljé som speglar den sociala skiktning som var en férutsdttning for industriproduktionen.
Omrddets framvixt och utveckling dr en regional aterspegling av den internationella samhdllsprocess
som industrialiseringen fran 1800-talets slut in i modern tid utgjort.

| riksintressets beskrivning formuleras féljande varde som viktigt uttryck: Kontakten med och
siktlinjer mot vattnet och mot industrianlédggningarna.

Svartostadens byggnader har dven skydd i gallande detaljplan fran 1987. | 6versiktsplanen fran 2021
namns inget specifikt kring omradet. | Lansstyrelsens kulturmiljoprogram 2010-2020 utpekas
Svartéstaden som omrade att bevara, varda, utveckla, bygga upp kunskap kring samt formedla i
lanet.

Det finns inga registrerade fornlamningar eller limningar med annan antikvarisk bedomning (KMR
2022-09-30) inom verksamhetsomradet. | naromradet finns, enligt Riksantikvarieimbetets
kulturmiljoregister, fartygs-/batlamningar pa havsbottnen i Svartésundet samt en fortdjningssten vid
Yttre Sandskaret. | vastra delen av Svarton finns ristningar och husgrunder som daterats till 1800-
talets slut respektive tidigt 1900-tal.

Anlaggningar inom SSABs verksamhetsomrade har aldrig varit foremal for kulturhistorisk vardering
men masugnen som syns fran manga delar av Lulea kan tillskrivas bade ett symbolvarde och
teknikhistoriskt varde. Omradet ar befriat fran bygglov vad galler nya anldggningar och rivningar.
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10.7.2 Preliminar miljopaverkan
Landskapsbild

Det integrerade elektrostalverket ar en ny storskalig anlaggning pa Svarton som kommer att medféra
en forandring av landskapsbilden. Pa de platser dar det &r mojligt att komma nara Svarton, till
exempel pa Sandon och fran vattnet, kommer den nya anlaggningen att synas tydligt och vara ett
patagligt nytt inslag i landskapsbilden. Den framtida verksamheten ar dock en del av den redan idag
storskaliga industrin och tillfor darfor inte nagon ny typ av uttryck utan fogas in i befintlig miljo. Fran
andra platser kommer den nya anldggningen i stora delar vara dold fran topografi eller av andra
byggnader och industriverksamheter.

Svartdstaden ligger precis intill industriomradet och SSABs narvaro ar pataglig. | och med att den nya
anlaggningen ligger sa pass langt fran Svartostaden och att befintliga byggnader ligger framfor sa blir
forandringarna i princip inte synliga. Beroende pa vad som hdander med de befintliga verksamheterna
som ska avvecklas, till exempel masugn och koksverk, kan anldaggningen komma att synas mer fran
Svartostaden i framtiden.

Kulturmiljé

SvartOstaden ar, som namnts tidigare, av riksintresse for kulturmiljévarden. | Svartdstaden ar
industrin ndrvarande genom gatunatets siktlinjer. Under sommaren déljs mycket av sikten mot
industrin av gronskan. | fonden av Baltesgatan ligger masugnen sedan drygt 20 ar, val synlig alla
arstider. Den syns dven fran andra delar av omradet. Rivs masugnen forsvinner ett visuellt samband i
siktlinjerna mellan arbetarstaden och industrin, ett av uttrycken for riksintresset. Den visuella
kontakten mellan industriomradet och Svartéstaden kvarstar dock, men mindre pafallande.

Inga registrerade fornlamningar kommer att paverkas vid anldggandet av den nya verksamheten.

10.7.3 Fortsatt arbete

For att lattare kunna forsta vad den nya anlaggningen innebar for landskapsbild och kulturmiljé gors
en landskapsanalys. Inom ramen fér denna kommer ett antal vyer tas fram ur en 3D-modell som
utarbetats over Lulea och Svarton. Val av vypunkter kommer bland annat att goras utifran platser dar
manniskor vistas och dar anlaggningen bedéms medféra en fordandring av upplevelsen av landskapet.
Vypunkter kommer ocksa att véljas utifran Svartéstaden som &r av riksintresseomrade for
kulturmiljon.

Kopplat till riksintresset och omradets kulturmiljo tas dven en kulturmiljéanalys fram. Analysen
innefattar eventuell paverkan pa riksintressets motivering och uttryck.

En arkeologisk utredning enligt 2 kap. 11 § kulturmiljélagen, i syfte att faststalla om fornlamning
berérs av den planerade omstéllningen, ar preliminart inte motiverad da markforhallandena
utesluter forekomst av fornlamningar. Inte heller nadgon férdjupad kulturmiljoutredning vad galler
bebyggelsen inom omradet bedoms vara motiverad.

Kumulativa effekter pa landskapsbild och kulturmiljo kommer ocksa att beskrivas i den kommande
MKB:n.

10.8 Resurshushallning
10.8.1 Forutsattningar

En stor del av de ravaror som behdvs for dagens produktion i Luled kommer fran andliga resurser;
jarnmalm, kol och koks. Utover det behovs en rad andra @mnen for staltillverkningen, sasom kalk,
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legeringar, kalciumkarbid och en mindre mangd skrot till LD-ugnarna, sa kallat “kylskrot”. Den
planerade verksamheten innebér stora fordandringar i resursanvandningen gallande ravaror och
energi gentemot nulaget. | den nya anlaggningen ar den huvudsakliga ravaran vatgasreducerad
jarnsvamp och atervunnet stélskrot, istillet for kol, koks och jarnmalm. Ovriga &mnen som behdvs i
processen ar legeringsamnen samt brand kalk, kol, processgaser, eldfasta material och kylvatten.
Energifragan lyfts sarskilt i avsnitt 10.9.

10.8.2 Preliminar miljopaverkan

SSABs malsattning ar att bli fossilfria och den planerade omstallningen i Lulea skapar goda
forutsattningar att na det malet da anvandningen av fossila ravaror som kol och koks i koksverk och
masugn kommer att upphora. Jarnmalm kommer fortsatt vara en ravara i SSABs vardekedja och med
den nya Hybrit-tekniken erhalls sa kallad jarnsvamp med mycket goda egenskaper. Detta skapar goda
forutsattningar for saval hog kvalitet som effektivitet i den fortsatta stalproduktionen. Tillgangen pa
jarnmalm ar mycket god men den kan ocksa betraktas som en adndlig resurs. Jarnet som resurs gar
dock inte forlorat eftersom det féradlas till stal som sedan kan atervinnas, om och om igen och pa sa
vis kan jarnet bevaras i det tekniska kretsloppet. SSAB kommer dven att anvdnda skrot som ravara
vilket innebar ett minskat behov av jungfruliga ravaror. Skrot dr dock en begransad resurs da
efterfragan pa stal i varlden ar betydligt stérre an tillgangen. Detta beror bland annat pa att
stalkonstruktioner éver lag har lang livslangd och att man ser en 6kande trend fér den globala
stalkonsumtionen. Darmed behdvs saval skrot som malmbaserad jarnravara for att mota det totala
behovet. De nya processerna blir dessutom effektivare och ger mindre ”spill” @n vad dagens
processer gor. | den man det uppstar spill i de egna produktionsprocesserna, som klippskrot,
eventuellt kasserat material, etc. sa kommer det att aterféras till staltillverkningen och smaltas om
till nytt stal.

Idag saljer SSAB biprodukter och avfall for anvandning i andra andamal. De avfall som inte kan
recirkuleras eller dteranvindas deponeras pa intern deponi. Aven i den framtida verksamheten
kommer det uppkomma avfall som inte kan atervinnas utan behéver deponeras. Genom att
deponera avfallet i sdrdeponier pa ett satt som mojliggoér framtida atervinning, finns dnda en
moijlighet att ta vara pa resurserna i framtiden.

10.8.3 Fortsatt arbete

SSAB har pagaende samarbete med andra aktorer for att finna avsattning for de avfall som faller ur
de nya processerna. FOr att underlatta anvandning i andra andamal, kommer SSAB utreda om
slaggen och andra avfall uppfyller biproduktskriterierna enligt miljobalken. Biprodukterna faller da in
under samma regelverk som om det hade gallt nytillverkade produkter.

10.9 Energianvandning
10.9.1 Foérutsattningar

SSAB omfattas av lagen om Energikartlaggning for stora foretag, (2014:266). Enligt lagen har stora
foretag skyldighet att gora kvalitetssakrade energikartlaggningar minst vart fjarde ar.

SSAB omfattas dven av lagen (2014:268) om kostnads-nyttoanalyser pa energiomradet. Lagen syftar
till att framja en effektiv energiférsorjning.

Jarn- och stalindustrin &r och kommer alltid att vara en energikrdavande industri. Det som ar
karaktaristiskt for stalindustrin ar att flertalet av processerna, sa som smaltning, gjutning och
varmvalsning, sker vid hog temperatur (6ver 1 000 °C), vilket kraver stora mangder energi.
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Vid dagens masugnsbaserade staltillverkning i Luled uppstar processgaser, huvudsakligen koksgas,
masugnsgas och LD-gas. Dessa processgaser utgor basen for verksamhetens nuvarande
energiférsorjning, da de anvands vid olika varmningsprocesser samt for tillverkning av processanga
och viarme. Overskottsgas som inte férbrukas i ndgon av anldggningens processer levereras idag till
Lulekraft och Lulea Energi dar det omsatts till el och fjarrvarme som forsorjer Lulea stad. Nar SSAB
frangar den masugnsbaserade tillverkningen och darmed ocksa férbrukning av kol och koks, kommer
leverans av de brannbara gaserna att upphora.

Vid sidan av processgaserna kdper SSAB idag in “primér-energi” i form av bland annat el, olja, gasol
samt olika fordonsbranslen.

| det befintliga produktionssystemet kyls stalamnena ner innan de transporteras for vidare
bearbetning, framforallt i Borlange, dar de atervdarms innan valsning.

10.9.2 Preliminar miljopaverkan

Som ett resultat av omstéllningen gar verksamheten i Lulea fran en konsumtion av energi pa cirka
11,5 TWh till cirka 3,5 TWh och fran en energimix baserad pa kol, koks och el till att baseras pa el.
Utover detta minskas brénslebehovet i Borlange med cirka 1 TWh da stalamnena som idag
transporterats fran Lulea for att valsas i Borlange istallet kan vidareforadlas i Luled i den nya,
integrerade anlaggningen. Efter genomférd omstéllning bedoms utslappen av koldioxid minska med
cirka 90% jamfort med dagens verksamhet, primart som ett resultat av byte av energibarare.

Den totala energianvdandningen bedéms minska med cirka 70 % jamfort med dagens verksamhet.
10.9.3 Fortsatt arbete

Energifragan kommer vara central i den fortsatta planeringen och projekteringen av anlaggningen
liksom vid upphandling av utrustning. Som ovan namnts jobbar SSAB I6pande med
energikartlaggningar och inom ramen fér den framtida anlaggningen kommer detta arbete att
involvera de nya delarna. En kostnads-nyttoanalys kommer utforas for att utreda potentialen for
anvandning av restvarme, vilken kommer att bifogas ansdkan.

SSABs ambition ar att atervinna och nyttiggéra restenergi fran den nya anldggningen. Det pagar
utredningar om i vilken omfattning dessa restenergier kan atervinnas i ett framtida fjarrvarmesystem
eller till andra typer av energiatervinning. Mangden restenergi som kan atervinnas till
fjarrvarmeforsorjning minskar jamfort med idag och kommer att variera beroende pa teknisk
utformning och hur mycket restenergi som kan anvandas internt, exempelvis for varmning och
torkning av ravaror.

10.10 Risker for manniska och miljo
10.10.1 Foérutsattningar

Befintlig verksamhet

Inom verksamheten hanteras farliga @mnen. Mangden och typerna av farliga amnen som hanteras
innebar att den befintliga verksamheten omfattas av den hogre kravnivan i lagen (1999:381) om
atgarder for att forebygga och begréansa foljderna av allvarliga kemikalieolyckor, den sa kallade
”Sevesolagstiftningen”.

Att den befintliga anldggningen omfattas av den hogre kravnivan i Sevesolagstiftningen innebar att
SSAB har en gédllande sdkerhetsrapport for verksamheten som beskriver dess riskbild och vilka
forebyggande och begrinsande atgarder som vidtagits for att uppna en saker verksamhet.
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Sakerhetsrapporten innefattar aven ett handlingsprogram och intern plan fér raddningsinsatser.
SSAB har en uppdaterad sdkerhetsrapport fran maj 2022.

Inom SSAB Lulea finns flera anldggningar dar kemikalier som omfattas av Sevesolagstiftningen
hanteras. Platser dar hantering av storst volym av Sevesokemikalier sker i nulaget redovisas i Figur
26.
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Figur 26. Befintliga forvaringsplatser med storst volym av Sevesokemikalier inom SSAB.
Overgripande riskbedémning — nuvarande verksamhet

| nuvarande verksamhet dr det huvudsakligen blandgas'?, LD-gas, masugnsgas och koksgas som
beddms kunna ge upphov till allvarliga kemikalieolyckor inom och utom SSABs anlaggningsomrade.
Ovriga hanterade Sevesokemikalier bedéms inte kunna ge upphov till hindelseférlopp som medfér
allvarliga kemikalieolyckor utanfor anldggningsomradet.

Identifierade risker och olyckstyper kopplade till ovan namnda kemikalier (processgaser) ar utslapp
av giftigt gasmoln, explosion och/eller brand.

SSAB har ett val utvecklat sdkerhetssystem bestdaende av flera riskreducerande atgarder for att
forebygga och begransa skadorna vid en eventuell olycka kopplat till utslapp av processgas, saval som
andra identifierade risker inom verksamheten.

11 Blandgas &r en blandning av 6vriga gaser (LD-gas, masugnsgas och koksgas).
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10.10.2 Preliminar miljopaverkan

Driftskede

Den framtida verksamheten innebar att nya Sevesokemikalier tillkommer medan flera tidigare
Sevesokemikalier utgar i samband med avvecklingen av masugnarna och koksverket. En
sammanstallning av vilka Sevesokemikalier som bedéms komma att anvandas i den framtida
verksamheten jamfort med vid befintlig drift framgar i Tabell 2. Det kan tillkomma fler &mnen, en
slutlig lista kommer att presenteras i ansdkan med tillhérande MKB.

Tabell 2. Kemikalier som hanteras i mangder 6verstigande lagre eller hogre kravnivan i Sevesolagstiftningen vid
befintlig drift respektive den framtida verksamheten.

Amne Befintlig drift Framtida verksamhet
Masugnsgas Ja Utgar
Koksgas Ja Utgar
LD-gas Ja Utgar
Bensen Ja Utgar
Stenkolstjara Ja Utgar
Kalciumkarbid Ja Utgar
Syrgas Ja Ja
Gasol Ja Utgar
Naturgas/biogas (LNG/LBG) Ja
Argon Ja
Vatgas Ja Ja

Lokalisering av forvaringsplatser for nya kemikalier som kommer att hanteras i mangder éverstigande
kravnivaerna i Sevesolagstiftningen kommer att faststéllas i ett senare skede. Preliminar lokalisering
forvantas huvudsakligen vara inom omradet for den nya anlaggningen, se Figur 27.
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Figur 27. Ny verksamhet - preliminar lokalisering av Sevesokemikalier.

Totalt sett kommer farre kemikalier hanteras i sadan mangd att de omfattas av kravnivaerna i
Sevesolagstiftningen i den framtida verksamheten an inom nuvarande verksamhet. Kemikalier
(processgaser) som dominerar riskbilden fér omgivningen idag utgar ocksa nar den nya anldaggningen
tas i fullt bruk. Den nya anldggningens lokalisering ar ocksa beldgen langre ifran befintliga
bostadsomraden och annan kanslig verksamhet, vilket innebar att konsekvenserna av en olycka inom
SSABs omrade far mindre paverkan pa omgivningen och att riskerna minskar.

Overgangsperiod och anliggningsskede

Riskerna fér omgivningen och inom anldggningen bedéms vara som storst under 6vergangsperioden
pa grund av omfattande transportfléden och ombyggnationer inom anlaggningen, samt beroende pa
den parallella drift som planeras ske i 6vergangsskedet.

Det nya elektrostalverket ska byggas i anslutning till koksverket och risk for dominoeffekter kan
foreligga under 6vergangsperioden, bade fran koksgasklocka pa ny verksamhet och fran ny
verksamhet pa koksgasklocka. Risken fér dominoeffekter beror pa lokalisering av farliga kemikalier
inom ny verksambhet, vilka dnnu inte har faststallts.

Inom ramen for fortsatt utredning kommer darav riskerna under évergangsperioden att sarskilt
beaktas i de riskanalyser som genomfors.

10.10.3 Fortsatt arbete

Som underlag till kommande tillstandsansokan kommer en fullstandig riskbedémning dar
grovriskanalys genomfors som ett forsta steg att genomforas. Riskbedomningen kommer att omfatta
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eventuell paverkan mellan anlaggningsdelar inom verksamheten samt eventuell paverkan pa eller
fran omgivningen.

Utifran hanterade dmnen inom anldggningar i naromradet runt SSAB samt preliminéar lokalisering av
ny verksamhet bedéms riskerna fran LKAB:s nya verksamhet (se avsnitt 4.7) dominera
olyckspaverkan fran omgivningen pa SSAB. Darav kommer fortsatt utredning noggrant studera risker
fran denna anlaggning.

Risken for dominoeffekter kommer utredas genom bland annat berakningar av farliga kemikaliers
spridning i omgivningen samt bedémningar av konsekvenserna som kan uppsta bade inom och utom
anlaggningen.

Riskanalyserna kommer dven att ligga till grund for kommande férdjupade riskanalyser samt arbete
med att ta fram beredskapsplaner for att minska skadeverkningarna i hdandelse av olycka eller dylikt.

10.11 Klimatanpassning
10.11.1 Foérutsattningar

Klimatforandringar i Norrbottens lan

Det finns manga olika aspekter att ta hansyn till for att mota de forandringar som bedoéms intraffa i
ett forandrat klimat. Lansstyrelsen i Norrbottens lan har tagit fram en rapport om hur klimatet i
Norrbottens ldn vantas utvecklas i framtiden, vilket i sin tur beror pa hur atmosfarens innehall av
vaxthusgaser forandras. Utifran Lansstyrelsens rapport och SMHI:s regionala klimatdata har Lulea
kommun presenterat riktlinjer for klimatanpassning i kommunen.

Sammanfattat anges i Lansstyrelsens rapport att klimatet i Luled kommer att utvecklas mot att bli
varmare och bldtare i framtiden. Den tydligaste férandringen ar att medeltemperaturerna for bade
ar och arstider kommer att hojas med uppemot 7 grader fram till ar 2100 jamfoért med
normalmedelvardet 1,3 grader for perioden 1961-1990. Framfor allt kommer vintern att bli varmare,
vilket dven innebar att vaxtsasongen forlangs med cirka tva-tre manader. Perioden med sno6 vantas
bli cirka en manad kortare och uppvarmningsbehovet kommer att minska.

Nederboérden kommer att 6ka dver hela aret, totalt viantas arsmedelnederborden 6ka cirka 30 %.
Risken for extrema floden i dlvarna bedéms inte 6ka, da varfloden véntas bli mer utdragen i tid och
starta tidigare. Daremot kommer det totala flodet under hela aret i dlvar och vattendrag att 6ka pa
grund av mer regn och det finns en 6kad risk fér héga vattennivder under hosten. Okad férekomst av
kraftiga regn speciellt pa frusen eller vattenmattad mark kan 6ka och orsaka éversvamningar av VA-
system och bebyggelse.

| ett framtida klimat vantas dven en hojning av havsnivan. | Lulea &r landhdjningen i nuldget cirka 9
mm/ar, vilket férvantas kompensera en stor del av hdjningen av havsnivan fram till ar 2100.

Klimatanpassning handlar om att vidta atgarder for att anpassa samhallet till de klimatférandringar
som marks redan idag och de som inte kan férhindras i framtiden. Det kan handla om att vidta
atgarder for att forebygga handelser beroende pa ovan férdandringar sdsom 6kad nederbo6rd/skyfall,
oversvamningsrisker, hojd havsniva och mer extrema varmebdljor.

Riktlinjer for klimatanpassning i Luled kommun
Lulea kommun har 2015 tagit fram riktlinjer for klimatanpassning i kommunen, ett urval av dem som
beddms relevanta for verksamheten sammanfattas nedan.

e Markanlaggningar, byggnader och ovrig infrastruktur nara havet utformas
oversvamningssakra upp till +2,5 meter i RH 2000
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e Sambhallsviktiga funktioner och strukturer utformas 6versvamningssakra med ytterligare 50
centimeter, det vill sdga +3,0 meter (ndra havet) respektive +3,5 meter (Lule dlv) i RH 2000

e Markanlaggningar, byggnader och ovrig infrastruktur utformas éversvamningssakra for ett
hogre vattenstand, minst 0,5 meter 6ver dagens hégsta uppmatta vattenstand i sjoar och
ovriga vattendrag

e Hanteringen av dagvatten ska utformas med fordréjning av vattnet och fria vattenvagar

e Systemet for dricksvatten och avlopp ska utformas och dimensioneras for 6kade
nederbordsmangder

10.11.2 Preliminar miljopaverkan och fortsatt arbete

SSABs framtida verksamhet bedéms utifran klimatanpassningssynpunkt framférallt vara utsatt for
risker kopplade till 6kad nederbérd/6kade floden och till viss del fran havsnivahdjning pa grund av
sitt kustnara lage. Under forutsattning att de markanlaggningar som planeras uppfoéras intill
kustomradet hojdsatts enligt kommunens riktlinjer bedéms de som 6versvamningssakra.

Da hojdsattningen i omradet i nuldget dock inte ar klarlagd ar det svart att bedoma den framtida
verksamhetens utsatthet for versvamningsrisker fran exempelvis skyfall. | det vidare arbetet
planeras en 6vergripande lagpunktsanalys tas fram inom ramen foér framtagandet av en
dagvattenutredning for omradet. Vid utformning av byggnader bor resultaten fran
dagvattenutredningen och lagpunktsanalysen beaktas for att oversvdmningssakra den framtida
verksamheten.

11 Kumulativa miljdeffekter

Med kumulativa effekter avses de samlade effekterna fran SSAB med féljdverksamheter samt 6vriga
narliggande verksamheter.

| kommande MKB kommer kumulativa effekter att bedomas och beskrivas. De verksamheter som
identifierats vara av vikt att hantera inom ramen for kumulativa effekter ar, utdver
foljdverksamheter till SSAB, Lulea Hamn, LKABs verksamhet (befintlig och planerad), Talga AB samt
Lulekraft AB och Lulea Energi AB.
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Bilaga 1. Innehall MKB

ICKE-TEKNISK SAMMANFATTNING
ADMINISTRATIVA UPPGIFTER

LASANVISNING

1 INLEDNING

2 BAKGRUND

3 SYFTE OCH UTGANGSPUNKTER
3.1 SYFTE

3.2 NUVARANDE TILLSTAND

3.3 KORT OM PLANERAD FORANDRING
3.4 UTGANGSPUNKTER

3.5 VERKSAMHETSKODER

4 FORUTSATTNINGAR

4.1 LOKALISERING

4.2 OMGIVNINGEN OCH INDUSTRIOMRADET

4.3 PLANFORHALLANDEN

4.4 RIKSINTRESSEN, NATURA 2000 OCH OVRIGA SKYDDADE OMRADEN OCH OBJEKT

5 AVGRANSNING AV MKB
5.1 VERKSAMHET

5.2 MILJIOASPEKTER

5.3 GEOGRAFI

54TID

6 METODIK MKB
6.1 BEDOMNING AV KONSEKVENSER
6.2 OSAKERHETER

7 ALTERNATIVREDOVISNING

7.1 NOLLALTERNATIVET

7.2 ALTERNATIVA LOKALISERINGAR

7.3 ALTERNATIVA LOSNINGAR/METODER/UTFORMNINGAR

8 SOKT VERKSAMHET
9 MATERIALHANTERING OCH TRANSPORTER

10 MILUOKONSEKVENSER UNDER DRIFTSKEDET (INKL. 6VERGANGSPERIODEN)
10.1 KLIMATPAVERKAN

10.2 BULLER

10.3 LUFT

10.5 VATTENMILIO

10.4 FORORENINGAR | MARK OCH GRUNDVATTEN

10.6 NATURMILIO
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10.7 KULTURMILO OCH LANDSKAPSBILD

10.8 RESURSHUSHALLNING (RAVAROR OCH AVFALL)
10.9 ENERGIANVANDNING

10.10 RISKER FOR MANNISKA OCH MILIO

10.11 KLIMATANPASSNING

11 MILUOKONSEKVENSER UNDER ANLAGGNINGSSKEDET
11.1 PLANERADE ARBETEN

11.2 TRANSPORTER

11.3 BULLER OCH VIBRATIONER

11.4 UTSLAPP TILL LUFT

11.5 FORORENINGAR | MARK OCH GRUNDVATTEN

11.6 VATTENMILIO

11.7 NATURMILIO

11.8 KULTURMILIO OCH LANDSKAPSBILD

11.9 RISKER FOR MANNISKA OCH MILIO

12 ALTERNATIV

12.1 NOLLALTERNATIV

12.2 ALTERNATIVA LOSNINGAR

12.3 ALTERNATIVA LOKALISERINGAR

13 SAMLAD BEDOMNING

13.1 SAMLAD BEDOMNING

13.2 PAVERKAN PA RIKSINTRESSEN

13.3 KONSEKVENSER | RELATION TILL MILIOMAL
13.4 KUMULATIVA EFFEKTER

14 UPPFOLINING OCH KONTROLLPROGRAM
14.1 BEFINTLIGT KONTROLLPROGRAM OCH RECIPIENTKONTROLL
14.2 FORSLAG TILL KOMPLETTERANDE UPPFOLINING OCH KONTROLL

15 TILLSTANDSPROCESS OCH GENOMFORDA SAMRAD
15.1 BETYDANDE MILIOPAVERKAN

15.2 SAMRAD

15.3 OVRIG DIALOG

16 SAKKUNSKAP
17 REFERENSER
18 BILAGOR

19 BEGREPPSORDLISTA
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Bilaga 2. Oversiktligt processfléde.

Jamsvamp 47— Elekricitet Elektricitet
Jamsvamp transporteras 7o)
till anliggningen med tag B — o=
Skrot transporteras .El {;}é
till anlaggningen med tag och bt 8 ¥
Skrot
Smilt stal tappas
pa skink
Ljusbagsugn Skankugnar Vakuumtankar
g
Forvarmt skrot och jarnsvamp smalts till Stalet varms till hdgre temperatur. Det flytande stélet avgasas for att minska ES
flytande stal med hjélp av elektricitet. Slaggbildare och legeringar tillsatts och |6sta gaser, framférallt kvéve och véte. g
Slaggbildare och legeringar tillsatts. fororeningar avskiljs. Stélets sammansatt- Justering av kolhalt med syrgas. H
ning och temperatur finjusteras. 8
]
3
5
2
E
=] Fran skinken tappas det flytande L
& Utransport av rullar stalet via en gjutlada tll kokillen
med tag, bat eller lastbil
&
Haspling till rulle Kylstréicka Fardigvalsning Glodskals- Forvalsning Tunnelugn med Stréngen kapas Stréngen kyls

spolning elektrisk varmning till amnen med vatten

QO ——— Kylattenrenas
och atercirkuleras

N
k4
2 ()° —————— Kylvatten renas . L I
g och atercirkuleras Varmvalsning Strénggjutning
g Stéldmnet valsas tunnare i ett forsta steg i forparen. Oxider pa ytan Kontinuerlig gjutning av stalamne.
@ spolas bort med vatten. Det heta bandet slutvalsas i fardigverket.
¢

Behandling Skoljning Torkning Valsning Oljning Haspling
med syra med vatten till rulle

Fardiga rullarut —>

Satsvis betning

Varmvalsade band ytbehandlas och
fardigstalls till rullar.

Svetsning Behandling Skéljning Torkning Oljning Kallvalsning Kapning | Haspling
med syra med vatten till rulle

Fardiga rullar ut —

Kopplad betning och kallvalsning

Varmvalsade band ytbehandlas och
kallvalsas till tunnare band. Elekirisk vérmning

Svetsning

Avfettning Valsning | Kapning |  Haspling
till ulle

Férdiga rullarut —

. . S . Behandling med zink
Glédgning och varmférzinkning 9

Bandet varmebehandlas och ytbeldaggs med ett =]

tunt lager av zink, eller bara varmebehandlas. Uttransport av rullar &
med tag, bat eller lastbil =
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